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Descripcion

Esmalte de poliuretano de dos componentes a base de resina acrilic
e isocianato alifatico, de acabado brillante, maxima dureza, excelent

v alba e : £ 4al en. Capa de acabado de excel
y alta resistencia quimica y a la abrasién. Capa de acabado de excels

prestaciones en sistemas anticorrosivos epoxi-peliuretano. Reparaci

acion de cuartos de bafo, cocinas, baldosas, electrodoméstic

restaur

Adecuado tanto para ambientes rurales, como marinos o industriale

(

eDécouvrez toutes nos promotions et nos nouveaux produits
eAccédez facilement a toute la documentation technique
eConsultez les produits connexes

eDemandez directement a nos experts

eLocalisez les points de vente les plus proches

oEt bien d'autres choses encore.
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CORROSION ?

TOUT EST UNE QUESTION

DE DE TEMPS.

La corrosion est une réaction chimique qui affecte
tous les matériaux métalliques et implique trois
facteurs : la piéce fabriquée, I'environnement et
I'eau. Un probléme industriel majeur qui peut cau-
ser des accidents et représenter un coUt élevé de
réparationetd'entretien.

4t++ D) .

Sur tkrom, nous souhaitons vous aider & compren-
dre la réglementation relative aux différents sys-
temes anticorrosion, afin d'améliorer la qualité et
la valeur de vos projets gréce a |'utilisation correc-
tedelapeinturecomme couche de protection:

1.réglements
2.Systémes
3. Produits

€€ Dans le temps qu'il

vous faut pour lire

cette phrase, une tonne
d'acier se sera corrodée
en Espagne et devra étre
remplacée ou réparée.
Grace a ce guide, vous
apprendrez tout ce dont
vous avez besoin pour
mener a bien des projets
industriels nécessitant
des systemes
anticorrosion approuveés
et tres performants 9y

grupotkrom®
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CONNAITRE LA NORME
UNE-EN-ISO 12944

Il existe différentes maniéres de protéger les struc-
tures en acier contre la corrosion. La norme UNE-EN
ISO 12944 "Peintures et vernis : Protection antico-
rrosion des structures en acier avec des systémes de
peinture de protection" tient compte de tousles fac-
teurs importants pour une protection anticorrosion
adéquate.

FACTEURT: NIVEAUDE CORROSION

Les différents niveaux de corrosivité qu'une
structure peut subir dans son emplacement final
sont définis en fonction d'une série de facteurs tels
que |'humidité, la température, |'exposition aux
rayons ultraviolets, |'exposition aux contaminants
(substances chimiques), ainsi que la nature et |'état
d'immersiondel'installation.

A la lumiére de ces facteurs environnementaux, la
norme établit la premiére grande classification de
catégories basée sur le taux de perte de masse de la
surface métallique:

C1 C2 C3 C5
TRES FAIBLE FAIBLE MOITIE TRES ELEVE

Environnements
industriels
et urbains
moyennement
pollués

Régions
rural/
Atmosphéres peu

A L'EXTERIEUR

polluées

Batiments
non chauffés
(condensation)
entrepots, salles
de sport

Industries a
forte humidité
et pollution
atmosphérique

A L'INTERIEUR

grupotkrom®
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"
Pour recommander un
systeme de protection
contre la corrosion, nous
devons répondre a qua-
tre questions:

Quel niveaude corrosionla
structure subira-t-elle ?

Quelestl'étatdela
structure ?

De quel matériau est-elle
faite ?

Quelle estladurabilité
attendue dusystéme
choisi ?

CX
EXTREMES

Zones
industrielles a

forte humidité et

environnement

agressif Structures

offshore

Batiments
et zones de
pollution
intensive




tkromr

pinturas

MATERIAU DE STRUCTURE

Pourrecommanderunsystémede peinture,ilfautd'abord savoir
de quelmatériau est faitelastructure:

e Aciernonallié:Acier au carbone (forte adhérence)

e Acierallié au zinc:Acier galvanisé (faible adhérence)
e Acierallié auchrome et aunickel: Acierinoxydable

e Aluminium

Contrairement a d'autres matériaux, l'aluminium ne sera
pas protégé par un systéme anticorrosion car, par nature, il
est "autoprotégé". Lorsque I'aluminium s'oxyde, il génere de
I'oxyde d'aluminium qui est transparent et se dépose en tant
que couche superficielle & un niveau microscopique. L'oxyde
d'aluminiumest également extrémementrésistant.

DURABILITEDUSYSTEME

La durabilité du systéme est une considération technique
quinous aide d gérer correctement les plans de maintenan-
ce, lanorme établit la classification suivante en fonction de
sadurabilité:

il ma(trésélevée) - Plusde25ans
1 il a(élevée)-Del15a25ans

' | il m(moyenne)-De7a15ans

i Il b(faible) - Jusqu'a7ans

grupotkrom®
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ETATDE LAMATIERE

La norme UNE-EN-ISO 8501-1 énumeére les différents degrés
d'oxydation de I'acier. Il faut tenir compte du fait que I'acier se
trouve dans son emplacement final depuis un certain temps ou
qu'il vient d'étre fabriqué. Les 4 degrés d'oxydation possibles
énumérésdanslanormesontlessuivants:

Le processus d'oxydation commmence, comme on peut le voir sur
la photo, la surface de |'acier est complétement recouverte de
calamine avecdestracesderouille.

La dégradation par les rayons ultraviolets se
produit. La surface del'acier a déja commencé a se
corroder et la phase de détachement de I'écaille ou
de la calamine commence. 2 & 4 mois d'exposition
aux intempéries dans des environnements
modérément corrosifs.

La corrosion a déja fait disparaitre toute la calamine de
la surface de l'acier. Aucune piqUre n'est encore visible
ou détectable a I'ceil nu. Le produit a été exposé & un
environnement modérément corrosif pendantenvironunan.

La corrosion a provoqué |'écaillage de |'écaille et
des piqUres sont visibles a |'ceil nu. Le produit a été
exposé a un environnement modérément corrosif
pendantenviron3ans.
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PREPARATION DE LA SURFACE

Il existe différentes techniques standardisées pour le dérouillage. Elles comprennent di-
fférents degrés et techniques de préparation de la surface métallique, a savoir "Sa" un
sablage abrasif, "St" un nettoyage manuel avec une brosse métallique et "Sp" un netto-

yage mécanique avec une brosse métallique:

Préparation standard de la surface par des métho-
des de sablage abrasif.

Elimination totale de la rouille, de la calamine, de I'ancienne peinture et de
tout corps étranger. Nettoyage au jet jusqu'a ce que le métal soit blanc.

Décapage par abrasion jusqu'a ce que le métal soit presque blanc, de sorte
qu'au moins 95 % de la surface totale soit exempte de tout résidu visible.

Sablage jusqu'a ce qu'au moins 2/3 de la surface totale soit débarrassée de
tous les résidus visibles. Procédez a un sablage soigneux jusqu'a ce que la
quasi-totalité de la calamine, de la rouille et des corps étrangers soit éliminée.

Sablage léger. La couche de stratification détachée, la rouille et les particu-
les détachées sont éliminées.

Préparation standard de la surface avec nettoyage
manvuel.

Le grattage a I'aide de grattoirs en métal dur, le brossage a |'aide d'une
brosse métallique, doivent étre effectués dans un sens, puis dans un sens
perpendiculaire. La surface doit présenter un aspect métallique prononcé.

Grattage soigneux a I'aide d'un grattoir en métal dur et brossage a I'aide
d'une brosse métallique. Une fois la poussiére enlevée, la surface doit avoir
un aspect métallique.

Degré standard de préparation de la surface avec
nettoyage manuel par des moyens mécaniques.

Le grattage mécanique a I'aide d'une brosse métallique doit étre effectué
dans une direction, puis dans une direction perpendiculaire. La surface doit
présenter un aspect métallique prononcé.

Qualité standard de la préparation de la surface
par sablage

Pour nettoyer et rendre rugueux les revétements métallisés en surface, ou
pour enlever la couche superficielle d'un revétement qui adhere mal. Pour le
nettoyage par balayage, on utilise des abrasifs de type grenaille.

grupotkrom®
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FACTEURGS: PREPARATION DE LA SURFACE

La norme UNE-EN-ISO 8501-1détermine les degrés de préparation de la surface,. Dans
laplupartdescas,iln'est pas nécessaire d'atteindre Sa3 pour appliquer un nouveau sys-
témedeprotectiondurable.

GRADEA

T

e - - - - -

o ----

Tableauvalable pourlesaciersau carbone.




€€ En analysant I'emplacement final de
la structure, en connaissant la nature
du mateériau, le type de préparation et
la durabilité souhaitée, nous pouvons
sélectionner correctement
le systeme a appliqugy-.
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TOUTES LES FICHES TECHNIQUES ET
DE SECURITE EN UN SEUL ENDROIT.

CLIQUEZ

Retrouvez les fiches techniques de
nos produits a partir du moteur de
recherche technique

sur tkrom.com.




SOUTIEN
COUCHED'APPRET
COUCHEFINIE

SOUTIEN
COUCHED'APPRET
COUCHE INTERMEDIAIRE

COUCHEFINIE

SYSTEMES ADAPTES
A CHAQUE PROJETET
MATERIEL

La bonne combinaison de liants entre cou-
ches et I'application correcte des épaisseurs
déterminent la durabilité du systéme antico-
rrosion. Compte tenu de la haute technicité
du produit, il est indispensable de respecter
les temps de séchage et de recouvrement
indiqués dans les fiches techniques des pro-
duitsappliqués.

De @, nous mettons a la disposition des pro-
fessionnels un guide détaillé des systemes
d'application pour différents environne-
ments corrosifs et substrats (acier au carbo-
ne etaciergalvanisé).

IMPORTANT

Le nombre de couches décrit dans ce guide dépendra largement des épaisseurs
d'application en fonction des niveaux de dilution et des méthodes d'application utilisées.
Les systémes indiqués sont des estimations pour une application conventionnelle, sans
affaissement.

Par conséquent, bien que le nombre de couches puisse varier en fonction des variables
d'application indiquées, les microns indiqués pour les épaisseurs du primaire et du systéme
total ne doivent jamais étre inférieurs a ceux indiqués dans les tableaux afin que les microns

d'épaisseur defilm sec nécessaires pour atteindre la durabilité estimée pour chaque systeme
soientappliqués.

grupotkromr




disponibles sur tkrom qui sont conformes a la norme ISO 12944 dans
la catégorie de corrosivité C2 pour Le tableau suivant présente les

différents systémes les aciers au carbone avec un degré d'oxydation A, B
ou C, et avec une préparation de surface Sa2.

SYSTEME NO. C2.01 C2.02 C2.03 C2.04 C2.05 C2.06 C2.07 C2.08

mrcorrosva @ @ @ @ O O O O

TDS-6218

SECADO RAPIDO
ANTICORROSIVA . .
TDS-6215

EPOXI
ANTICORROSIVA 2C
TDS-6752

EPOXI HS
ANTICORROSIA 2C
TDS-6760

EPOXI RICA
EN ZINC 2C
TDS-6753

COUCHETTES 1a2 1a2 2a4 1a2 2a3 2 1 1

O O O

O O O

O O O @
O O O e
O @ @ O
O @ @ O
® O O O
®@ O O O

-

1ERE PRIMAISON

NDFT en pm 40a80 40a100 60a160 60a80 60a120 80a100 60 60a80

ESMALTE SINTETICO
CON POLIURETANO
TDS-6325

ESMALTE SECADO
RAPIDO
TDS-6304

ESMALTE
ANTIOXIDANTE
TDS- 6401

ESMALTE FORJA
ANTIOXIDANTE
TDS-6402/ 6406

ESMALTE
GLASS 2C*
TDS-6853

ESMALTE
POLIURETANO 2C*
TDS-6852/ 6855

o
o
o
o
O
O

©C ®© @& @

C ®© @& @
O O e & o
O O e & o
® ¢ O O O
® ¢ O O O
O O O O O O
® ®€ O O O O

2EME FINITION

O
O

COUCHETTES 0a1 0a2 0.3 3 0a2 2.3 0 2a3

0al100 120a140 0a60 80a100 O 80a100

NDFT en um

COUCHETTES 2 425 425 324 435 1

NDFT en um 80 160 200 120 180 60 160

DURABILITE il il ol ol il Ll Ll
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EXEMPLE
FIRE ESCAPE

eDegré de protection: C2.
eMatériau : Acier au carbone.

eEnvironnement : Zone rurale
avec de faibles niveaux de
pollution.

ePréparation de la surface : SA2
eDurabilité : Elevée

SECADO RAPIDO
ANTICORROSIVA
TDS-6215

COUCHETTES

NDFT en pm

/|

1ERE PRIMAISON

ESMALTE SECADO
RAPIDO
TDS-6304

COUCHETTES

NDFT en pm

COUCHETTES 4

NDFT en pm 160

TOTAL

DURABILITE _.||D

grupotkrom®




disponibles sur tkrom qui sont conformes a la norme ISO 12944 dans
la catégorie de corrosivité C3 pour Le tableau suivant présente les

différents systémesles aciers au carbone avec un degré d'oxydation A, B
ou C, et avec une préparation de surface Sa2.

SYSTEME NO. C3.01 C3.02 C3.03 C3.04 C3.05 C3.06 C3.07 C3.08 C3.09 C3.10

SINTETICA

ANTICORROSIVA . . . . O O O O O O

TDS-6218
"Bl ncorose @®@ @ @ @ O O O O O O
() TDS-6215
()]
E f\m:gORROSWA 2C O O O . . . O O O
E TDS-6752
Al amcorrosmaze O O O O @ @ @ O O O
o TDS-6760
w
Al tioneze s O O O O O O O o o o
.E TDS-6753
COUCHETTES 2a3 234 2 2 2 2a3 2a3 1 1 1
NDFT en pm 80a100 60a160 60a80 60a80 80a120 80 5160 80a160 60 60a80 60a80

ESMALTE SINTETICO
CON POLIURETANO ‘ .
TDS-6325

ESMALTE SECADO
RAPIDO

TDS-6304
ESMALTE

ANTIOXIDANTE
TDS-6401

ESMALTE FORJA
ANTIOXIDANTE
TDS-6402/ 6406

ESMALTE
GLASS 2C *
TDS-6853

potreranoze: O O O

TDS-6852/ 6855

O O

o
o
O
O
O

2EME FINITION
O ® & e
O ® & e
O ® & e
O O o @
® O O O
® O O O
® O O O
O O O O O O
® ¢ O O
® € O O O

COUCHETTES 0a1 0a2 3a4 5 0a1 1a3 2a4 (1] 2 3

0a20 0a100 120a1401805200 0a40 20 100 80a160 O 80a100120a140

NDFT en pm

COUCHETTES 3 4 5a6 2a3 4a5 5a6 1 3 4

NDFT en um 100 160 200 260 120 180 240 60 160 200

DURABILITE Sl ] Ll Ll Ll ol Ll ] Ll Ll

*Dans toutesles applications destinées al'intérieur, les produits de finition polyuréthane indiqués peuvent étre
remplacés parlafinition Epoxi 2C Esmalte (TDS-6759) avec un micronage identique. NDFT: Epaisseur nomina-
ledu filmsec.

grupotkrom®
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EXEMPLE

CANALISATIONS
EXTERIEURES

eDegré de protection: C3.
eMatériau : Acier au carbone.

eEnvironnement : Zones
moyennement contaminées.

ePréparation de la surface : SA2
eDurabilité : Elevée

SINTETICA
ANTICORROSIVA
TDS-6218

COUCHETTES

NDFT en pm

1ERE PRIMAISON

ESMALTE SINTETICO
CON POLIURETANO
TDS-6325

COUCHETTES

NDFT en pm

COUCHETTES 5
-l
<
|6 NDFT en pm 200
|—

DURABILITE _.||D

grupotkrom®




disponibles sur tkrom qui sont conformes a la norme ISO 12944 dans
la catégorie de corrosivité C4 pour Le tableau suivant présente les

différents systémesles aciers au carbone avec un degré d'oxydation
A, B ou C, et avec une préparation de surface Sa2.

SYSTEME NO. C4.01 C4.02 C4.03 C4.04 C4.05 C4.06 C4.07 C4.08 C4.09 C410 C4&1

mcomosvs @ @ ® O O O O O O O O

TDS-6218
wcomene ® @ ® O O O O O O O O
g TDS-6215
il e O O O © © @ ® O O O O
s TDS-6752
E i:'cr’l,:.‘!c:lr\'snoswA 2c O O O ‘ . . . O O O O
W TDS-6760
il tizveze s O O O O O O O o o o o
- TDS-6753
CAPA 1a3 1a2 1a2 2 2a3 2a3 2a4 1 1 1 1
NDFT en pm 60a160 60a80 60a80 80a120 80a160 80a160 80a240 60 60a80 60a80 60a80
Tl Nereaze O O O O O @€ @€ O O o o
> TDS-6755
14
iEE: O O O O O @ @ OO e @
> TDS-6762
"E-' CAPA (1] 0 0 (1] 0 01 01 O 0 1 1
'uN'I NDFT en um (0] (o} (o] (o] (o} 802120 100a180 (o] (0] 100 100a180

ESMALTE SINTETICO
CON POLIURETANO
TDS-6325

ESMALTE SECADO
RAPIDO

TDS-6325

ESMALTE
ANTIOXIDANTE
TDS-6401

ESMALTE FORJA
ANTIOXIDANTE
TDS-6402/ 6406

ESMALTE
GLASS 2C*
TDS-6853

gts)hl.nlﬁl;;rEETANO 2C* O O O ‘ . .
TDS-6852

CAPA 0a2 3a4 4a5 0a1 1a2 1a2 1a2 0 2 1 1a2

O O

C &© @ & o
C &© & & ©
C & & & ©
® O O O O
® O O O O
® O O O
® ¢ O O O

-

3EME ARRIVEE

0a100 120 140 1802200 0a40 20a100 40a80 40a80

NDFT en pm

CAPA k. 5 6 2a3 | 435 435 1 3 3

NDFT en pm 160 200 pLl0) ‘ 120 180 ‘ 240 300 60 160 200 260

DURABILITE S L | ™ 1 s ™y ™ | | Ny Ry [ | R |

*Danstoutesles applications destinées al'intérieur, les produits de finition polyuréthane indiqués peuvent étre
remplacés parla finition Epoxi 2C Esmalte (TDS-6759) avec un micronage identique. NDFT: Epaisseur nomina-
le du film sec.



TOUR DE
COMMUNICATION

EPOXI
ANTICORROSIVA 2C
TDS-6752

COUCHETTES

NDFT en um 100

EPOXI HM
INTERMEDIA 2C
TDS-6755

F4
o
=
g
=
x
o
w
o
Al
-
1
'l
=
14
w
=
=
w
p-
‘Al
N

COUCHETTES 1
NDFT en um 100
ESMALTE

POLIURETANO 2C
TDS-6852

COUCHETTES 1

NDFT en pm




Le tableau suivant présente les différents systémes disponibles sur
tkrom qui sont conformes a la norme ISO 12944 dans la catégorie de

corrosivité C5 pour les aciers au carbone avec un degré d'oxydation A,
TRES ELEVE| B ou C, et avec une préparation de surface Sa2.

SYSTEME NO. C5.01 C5.02 C5.03 C5.04 C5.05 C5.06 C5.07 C5.08
EPOXI
ANTICORROSIVA 2C . . . . O O O O
- TDS-6752
(o] EPOXI HS
(72 anTicorrosha2c @ O ® O O O O O
§ TDS-6760
E ET&XEN ZINC 2C O O O O . . ’ .
E TDS-6753
G COUCHETTES 2a3 2a3 224 2a4 1 1 1 1
NDFT en uym 802160 803160 803240 803200 60380 60280 60a80 60a80
(1]
Al hrene O @ @@ @ O © O ©
= TDS-6755
T
Il ek O @ @ @€ O 0 o o
E TDS-6762
E COUCHETTES 0 0a1 0a1 1 0 0a1 1 1
=
'H NDFT en pm (0] 80a120 100a180100a 240 (0] 0a 100 100a160100a220
ESMALTE
- POLIURETANO 2C* . . . . . ‘ . .
o TDS-6852
t s ® 6 6 6 6 o o o
ra TDS-6853
w
E COUCHETTES 122 1a2 1a2 1a2 2 1a3 1a2 1a2
o)
NDFT en pym 202100 40380 4038 40380 8023100 402120 40,280 40380

COUCHETTES | 4.5 4;6 4.7 3 34 3.4 3.4

NDFT en pm 180 240 300 360 160 200 260 320

Wl ol ]| el )| ol ] |

* Dans toutes les applications destinées & I'intérieur, les produits de finition polyuréthane indiqués peuvent
étreremplacés parlafinition Epoxi 2C Esmalte (TDS-6759) avec un micronage identique. NDFT: Epaisseur no-
minale du filmsec.

grupotkrom®
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EXEMPLE

eDegré de protection : C5.
eMatériau : Acier au carbone.

eEnvironnement : Zone
industrielle & forte humidité et
environnement agressif. (Zones
terrestres)

ePréparation de la surface : SA2

eDurabilité : Trés Elevée

% EPOXI RICA

) EN ZINC 2C

g TDS-6753

=

E COUCHETTES 1
w

[

T NDFT en pm 80
-

EPOXI ALTO
ESPESOR 2C
TDS-6762

COUCHETTES 1
NDFT en um 160

2EME INTERME-
DIAIRE

w ESMALTE

‘g POLIURETANO 2C

= TDS-6852

1 4

<

i COUCHETTES

=

gt

L) NDFT en pm 80
COUCHETTES

-

g

|6 NDFT en pm 320

-
DURABILITE _ail

grupotkrom®

o
=
ar
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B |

=



€€ Contrairement a I'acier au carbone,
I'acier galvanisé, de par son alliage
meéme, contient du zinc en surface, qui
agit comme une protection cathodique
permettant I'utilisation de systemes de
protection contjyg la corrosion plus fins.
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Le tableau suivant présente les différents
systémes disponibles chez tkrom qui sont
conformes & la norme ISO 12944 dans la

catégorie de corrosivité C2 pour les aciers
galvanisés par préparation de la surface par
sablage, balayage et/ou dégraissage.

SYSTEME NO. G2.01 G2.02 G2.03

EPOXI
ANTICORROSIVA 2C ' O ‘
g TDS-6752
(7)) IMPRIMACION
P GLASS 2C . O .
E TDS-6754
4 MULTIUSOS
o TDS-6204 ’ . O
o
Al COUCHETTES 2 2 2a3
F
NDFT en um 80 80 80a120
ESMALTE

POLIURETANO 2C*
TDS-6855/ 6852

O O

5

ESMALTE
- GLASS 2C* O O ‘
E TDS-6853
™ ESMALTE
:ul' METACRILICO O . O
E TDS-6110
T
N COUCHETTES 0 2 1

NDFT en pm

COUCHETTES

NDFT en pm

DURABILITE .l il

* Dans toutes les applications destinées a l'intérieur, les produits de finition
polyuréthane indiqués peuvent étre remplacés par la finition Epoxi 2C Esmal-
te (TDS-6759) avec un micronage identique. NDFT: Epaisseur nominale du
film sec.

grupotkrom®
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EXEMPLE

STRUCTURE
INTERNE

eDegré de protection: C2.
eMatériau : Acier galvanisé.

eEnvironnement : Bdtiments non
chauffés (condensation), entrepdts,
salles de sport....

ePréparation de la surface : Sablage
et/ou dégraissage.

e Durabilité : Trés élevée

MULTIUSOS
TDS-6204

COUCHETTES

z
(©)
@
<
=
x
o
w
o

Al
w

NDFT en pm

ESMALTE
METACRILICO
TDS-6110

COUCHETTES

NDFT en pm

COUCHETTES

NDFT en pm 160

TOTAL

DURABILITE _.|||

grupotkrom®




Le tableau suivant présente les différents systémes
disponibles chez tkrom qui sont conformes a la norme ISO
12944 dans la catégorie de corrosivité C3 pour les aciers

galvanisés par préparation de la surface par sablage,
balayage et/ou dégraissage.

SYSTEME NO. G3.01 G3.02 G3.03 G3.04 G3.05

® 6 O o O
GLASS 2C

o O
TDS-6754
MULTIUSGS
® O
2

EPOXI
ANTICORROSIVA 2C
TDS-6752

IMPRIMACION

TDS-6204

>~ @ O
O @
>~ @ O

COUCHETTES 2.3

-

1ERE PRIMAISON

o

8

o
(0]
o

NDFT en pm 80 80a120 8
ESMALTE
POLIURETANO 2C*

TDS-6852/ 6855

O O
GLASS 2+ O @ O
TDS-6853

O O @

COUCHETTES 0 0:1 2 2 3

ESMALTE
METACRILICO
TDS-6110

©C @& @
®@ O O

2EME FINITION

NDFT en pm

COUCHETTES

NDFT en um 80 120

DURABILITE o .l Ll Ll

*Danstoutesles applications destinées al'intérieur, les produits de finition polyuréthane indiqués
peuvent étre remplacés parlafinition Epoxi 2C Esmalte (TDS-6759) avec un micronage identique.
NDFT: Epaisseur nominale du film sec.

grupotkrom®




tkrom’

pinturas

EXEMPLE

PONT
FERROVIAIRE

eDegré de protection: C3.
eMatériau : Acier galvanisé.
eEnvironnement : Zones industrielles
et urbaines moyennement polluées.
ePréparation de la surface : Sablage
et/ou dégraissage par balayage.

e Durabilité : Haute

EPOXI
ANTICORROSIVA 2C
TDS-6752

COUCHETTES

1ERE PRIMAISON

NDFT en pm

ESMALTE
POLIURETANO 2C
TDS-6852 / 6855

grupotkrom®




disponibles chez tkrom qui sont conformes a la norme ISO 12944 dans
la catégorie de corrosivité C4 pour Le tableau suivant présente les

différents systémesles aciers galvanisés par préparation de la surface
par sablage, balayage et/ou dégraissage.

SYSTEME NO. G4.01 G4.02 G4.03 G4.04 G4.05 G4.06

EPOXI

ANTICORROSIVA 2C . . O . O .
TDS-6752
o

IMPRIMACION
GLASS 2C
TDS-6754

MULTIUSGCS
TDS-6204

-

1ERE PRIMAISON

~n ® O
O
~ @ O

COUCHETTES 2a3

NDFT en pm 80 80a120 80 80 80 80
ESMALTE
POLIURETANO 2C

O @& O
TDS-6852/ 6855
GLASS 2+ O @ O
TDS-6853

O o

0

ESMALTE
METACRILICO
TDS-6110

2EME FINITION

COUCHETTES

NDFT en pm

COUCHETTES

NDFT en um 200 200

DURABILITE .IDDD -llDD -llDD -llID -llID .llll

*Danstoutes les applications destinées al'intérieur, les produits de finition polyuréthane indiqués peuvent étre
remplacés parlafinition Epoxi 2C Esmalte (TDS-6759) avec un micronage identique. NDFT: Epaisseur nomina-
ledufilmsec.

grupotkrom®
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IMPRIMACION
GLASS 2C
TDS-6754

COUCHETTES

<
(©)
&
g
=
14
o
w
14
L
-

NDFT en um 80

ESMALTE
GLASS 2C
TDS-6853

COUCHETTES

NDFT en um 80




Le tableau suivant présente les différents systémes disponibles
c5 sur tkrom qui sont conformes & la norme ISO 12944 dans la

catégorie de corrosivité C5 pour les aciers galvanisés avec
TRES ELEVE | un degré d'oxydation A, B ou C, et avec une préparation de la
surface par sablage, balayage et/ou dégraissage.

SYSTEME NO. G5.01 G5.02 G5.03 G5.04 G5.05 G5.06

IE\rl?:gORROSIVA 2C . O ‘ O ' .
3 TDS-6752
o i
-3 css2c. @ O @ O @ @
S TDS-6754
i MULTIUSCS
o TDS-6204 O . O ‘ O O
1]
,E COUCHETTES 2a3 2 2 2 2 2
—
NDFT en um 803120 80 80 80 80 80
2l INTERMEDIA O O O O O e
- TDS-6755
Bl Aoesresr O O O O O e
= TDS-6762
ﬁ COUCHETTES 0o o (1} 0 0 1
= NDFT en um (0] (o) (0] (o) (0) 80a120
ESMALTE

©C @ e

POLIURETANO 2C*
TDS-6852/ 6855

yd

GLASS 2C*
TDS-6853

®

® O o o
METACRILICO O ‘ O O
TDS-6110

COUCHETTES 031 2 2 2a3 233 132

® O
ESMALTE . O
o

ESMALTE
O

3EME ARRIVEE

NDFT en um 0a40 80 80 120 120 40380

COUCHETTES 4q 435 435 4535

NDFT en pm 160 200 200 240

DURABILITE a0l | il ] ] ]l

*Dans toutes les applications destinées a l'intérieur, les produits de finition polyuréthane indi-
qués peuvent étre remplacés par la finition Epoxi 2C Esmalte (TDS-6759) avec un micronage
identique. NDFT: Epaisseur nominale du film sec.
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pinturas

EXEMPLE

eDegré de protection : C5.
eMatériau : Acier galvanisé.

eEnvironnement : Zone industrielle
a forte humidité et environnement
agressif.

ePréparation de la surface : Sablage
et/ou dégraissage.

e Durabilité : Trés élevée

IMPRIMACION
GLASS 2C
TDS-6754

COUCHETTES
NDFT en pm 80

EPOXI HM
INTERMEDIA 2C
TDS-6755

COUCHETTES 1
NDFT en pm 80

1ERE PRIMAISON

2EME INTERME-
DIAIRE

2 ESMALTE

o POLIURETANO 2C

= TDS-6853

Z

i

" COUCHETTES

b

Al

Ly NDFT en um 80
COUCHETTES 5

-l

<

5 NDFT en um 240

-
DURABILITE il

grupotkrom®



IMPRIMACION SINTETICA ANTICORROSIVA

tkrom

pinturas

Apprét synthétique anticorrosion a
base de résines glycérophtaliques et
de pigments anticorrosion (phosphate
de zinc).

Produit idéal pour la protection contre
la corrosion des surfaces en fer et en
acier, aussi bien a l'intérieur qu'a I'ex-
térieur. Dur et élastique, il posséde une
grande adhérence. Ce produit est I'al-
ternative au Minium Lead.

INTERIEUR/EXTERIEUR

oe o

RESINE

SECHAGE/REPAINAGE

2-3h
/24h

UTILISATION : Intérieur et extérieur. Fer.
Acier.

COULEURS : Orange. Couleurs s/m.
RENDEMENT : 6-8m?/I
APPLICATION: Brosse, rouleau et spray.

FINITION: Semi-mat.
FICHE TECHNIQUE : TDS 6218.
e FORMAT : 25kg, 4L, 750ml, 250ml.

MAINS DILUTION/ NETTOYAGE

® - \ SOLVANT
&‘ﬁ 1-2 g TKROM 345
! SYNTHETIQUES

\’/~ ET GRAISSES

en fonction
de terminé

Primaire universel a base de résines
acryliques, de pigments, d'antioxy-
dants activés et d'inhibiteurs de corro-
sion. |l peut donc étre appliqué sur des
surfaces a l'adhérence difficile. Con-
vient pour les travaux de décoration, le
bricolage, etc.

INTERIEUR/EXTERIEUR RESINE

S o

IMPRIMACION EPOXI ANTICORROSIVA 2C

SECHAGE/REPAINAGE

5-10*
/24h

UTILISATION : Intérieur et extérieur. Fer.
Acier. Acier galvanisé. Cuivre. PVC. Polyes-
ter. Métaux non ferreux : Cuivre. Plomb.
Plastiques.

COULEURS : Blanc. Gris. Rouge. Vert.
Noir. Couleurs s/m.

RENDEMENT : 5-7m?%/I

APPLICATION: Brosse, rouleau et spray
FICHE TECHNIQUE : TDS 6204

e FORMAT : 22kg, 4L, 750ml, 250ml

MAINS DILUTION/ NETTOYAGE
i o
w 1 g SOLVANT
TKROM 302
\‘/ % UNIVERSEL

La ligne bicomposante TKROM Epoxi
Imprimacién Anticorrosiva pour surfa-
ces métalliques est basée sur des résines
époxy-polyamidoamine, des pigments
anticorrosifs (phosphate de zinc) et des
charges inertes spéciales ; elles forment
par polymérisation un film dur et élasti-
que avec une excellente adhérence au
support.

INTERIEUR/EXTERIEUR RESINE

SECHAGE/REPAINAGE

D¢ 0 9.

UTILISATION : Intérieur et extérieur. Fer.
Acier. Alliages légers.
COULEURS : Blanc. Couleurs s/m.

RENDEMENT : 6-8m?/I

APPLICATION: Brosse, rouleau et spray
FINITION: Semi-mat.

FICHE TECHNIQUE : TDS 6752 (A+B)

« FORMAT : 18kg, 6kg

MAINS DILUTION/ NETTOYAGE

4 o)
% .. -
\‘\y :nzfonction g ?gll;‘éAN'I‘l;7o

determiné 8 EPOXY-STOVE

grupotkrom®
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IMPRIMACION EPOXI ANTICORROSIVA HS 2C

La ligne bicomposante TKROM Epoxi
Imprimacién Anticorrosiva HS pour surfa-
ces métalliques est basée sur des résines
époxy-polyamidoamine, des pigments
anticorrosifs (phosphate de zinc) et des
charges inertes spéciales ; elles forment
par polymérisation un film dur et élasti-
que avec une excellente adhérence au
support. Sa haute teneur en solides par
volume permet d'obtenir des épaisseurs
de film sec élevées.

INTERIEUR/EXTERIEUR RESINE

.\\

IMPRIMACION GLASS 2C

SECHAGE/REPAINAGE

4 .
A &‘ O 9O:. ‘%, i &

APPLICATIONS : Intérieur et extérieur.
Produit de base dans les cycles anticorro-
sion. Particulierement adapté aux insta-
llations ayant des exigences élevées en
matiere de résistance aux environnements
agressifs.

COULEURS : Blanc. Couleurs s/m.
RENDEMENT : 6-8m?/I

APPLICATION: Brosse, rouleau et spray
FINITION: Semi-mat.

FICHE TECHNIQUE : TDS 6760 (A+B)
* FORMAT : 15Kg

MAINS DILUTION/ NETTOYAGE
L)
SOLVANT
TKROM 370
de terminé EPOXY-STOVE

Primaire anticorrosion a deux compo-
sants et primaire d'adhérence pour
tous types de surfaces en métal, ve-
rre, céramique, polyester, béton, etc.
Formulé a partir de résines époxydes
a base de bisphénol A et d'adduits de
polyamines aliphatiques. Dureté maxi-
male et résistance a l'abrasion et aux
agents chimiques ou aux environne-
ments agressifs.

INTERIEUR/EXTERIEUR RESINE

IMPRIMACION EPOXI RICA EN ZINC 2C

SECHAGE/REPAINAGE

P & O

UTILISATIONS : Acier. Aluminium. Cuivre.
Verre. Céramique.

COULEURS :
RENDEMENT : 3-5m?%/|

APPLICATION: Pinceau, rouleau et spray
FINITION: Mat.

COULEURS S/M.TDS 6754

* FORMAT : 15kg, 5kg, 1.25kg

Blanc.

MAINS DILUTION/ NETTOYAGE
Iy :
w 1 9 SOLVANT
2 > ¥ TKROM 370
= "  EPOXY-STOVE

Primaire époxy riche en zinc, a haut ex-
trait sec, offrant une excellente protec-
tion contre la corrosion de I'acier. For-
mulé a partir d'une résine époxy a base
de bisphénol A et d'un adduit de pol-
yamidoamine. Combine la dureté des
produits époxy avec la protection su-
périeure des primaires riches en zinc.
Résistance exceptionnelle a la vapeur
d'eau, aux intempéries et a |'abrasion.

INTERIEUR/EXTERIEUR RESINE

grupotkrom®

SECHAGE/REPAINAGE

D¢ O 9O

UTILISATION : Intérieur et extérieur. Tuyaux
en acier. Réservoirs. Industrie en général.

COULEURS : Gris.

RENDEMENT : 2,5-3,5m?/I
APPLICATION: Pinceau, rouleau et spray
FINITION: Métallique.

FICHE TECHNIQUE : TDS 6753 (A+B)

* FORMAT : 24kg

MAINS DILUTION/ NETTOYAGE

&.ﬁ 1-2 U SOLVANT
0~ en fonction U TKROM 370
™ determine = EPOXY-STOVE




ESSENTIEL

IMPRIMACION SECADO RAPIDO

Primaire a séchage trés rapide avec de bonnes propriétés antirouille et
une excellente facilité d'application. Trés bonne dureté et extensibilité
sans tendance a |'affaissement. Fabriqué a partir de résines glycéroph-
taliques modifiées, il peut étre recouvert par tous types de peintures.

Disponible dans une version avec d'excellentes propriétés anticorro-
sives grace a sa teneur en pigments a base de phosphate de zinc actif.

UTILISATION : Intérieur et extérieur. Fer. Acier.
COULEURS : Blanc. Noir. Bleu. Rouge.

RENDEMENT : 6-8m?/I

APPLICATION: Brosse, rouleau et spray.

FINITIONS : Mat. Satiné. Electrostatique. Anticorrosion.
FICHE TECHNIQUE : TDS 6202

* BLANC: 25kg, 4L, 750ml

INTERIEUR/EXTERIEUR RESINE
By o
SECHAGE/PEINTURE MAINS
20-25' {‘a 1-2
“ /en fonction \’ en fonction
de la finition de la finition

DISSOLUTION NETTO-
YAGE

J SOLVANT

N TKROM 345
SYNTHETIQUES

¥ ETGRAISSES

SCANNEZ

LE CODE GR POUR
VOIR LA FICHE
TECHNIQUE
COMPLETE

tkrom.com
™ fQ

tkrom’
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2. COUCHES
INTERMEDIAIRES

IMPRIMACION EPOXI HIERRO MICACEO 2C

Couche intermédiaire  bicomposan-
te de forte épaisseur, a base de résines
époxy-polyamidoamine, pouvant étre re-
couverte de peintures bicomposantes et
conventionnelles, et pouvant étre laissée
en finition en raison de son excellente du-
rabilité.

Conforme a la norme UNE 48295.

UTILISATION : Intérieur et extérieur. Fer.
Acier. Environnements agressifs.

COULEURS : Gris. Couleurs s/m.
RENDEMENT : 3-5m?%/|

APPLICATION: Brosse, rouleau et spray
FINITION: Semi-mat.

FICHE TECHNIQUE : TDS 6755 (A+B)

* FORMAT : 21Kg

INTERIEUR/EXTERIEUR RESINE  SECHAGE/REPAINAGE MAINS DILUTION/ NETTOYAGE
A® D {4 &
~ule, ' A
@ O 1 \as’ SOLVANT
2> &ﬂ ° “ /12-48h ‘w ¥ TKROM 370
> & Eepoxv-sTOVE

IMPRIMACION EPOXI 2C ALTO ESPESOR

Couche intermédiaire a deux compo-
sants a haut pouvoir garnissant, for-
mulée a partir de résine époxy a base
de bisphénol A sans diluant et de pol-
yamide modifié avec des acides gras
et des polyamines, recouvrable avec
des peintures a deux composants. Ex-
cellente résistance a la corrosion, aux
chocs acides, aux alcalis et a tous les
types de solvants conventionnels, et
peut étre laissé en finition en raison de
son excellente durabilité.

INTERIEUR/EXTERIEUR RESINE

grupotkrom®

SECHAGE/REPAINAGE

S © ©

UTILISATION : Intérieur et extérieur. Fer.
Acier. Environnements agressifs.

COULEURS : Blanc. Rouge. Couleurs s/m.
RENDEMENT : 2-3m?¥/|

APPLICATION: Brosse, rouleau et spray
FINITION: Semi-mat.

FICHE TECHNIQUE : TDS 6762 (A+B)

* FORMAT : 21kg

MAINS DILUTION/ NETTOYAGE
P
90" ¥ (S
71 W’ SOLVENTE
/24-48h ‘w ¥ TKROM 301
= &5 UNIVERSAL




ESMALTE SINTETICO CON POLIURETANO

tkromr

pinturas

Laque synthétique a usage général et
finition brillante, formulée avec des ré-
sines alkydes et polyuréthannes. Haut
rendement, excellente brossabilité, du-
reté et résistance aux rayures. Il confére
aux surfaces sur lesquelles il est appli-
qué, tant a l'intérieur qu'a I'extérieur,
des finitions lisses, dures et élastiques,
trés décoratives et résistantes. Action
anticorrosive.

BLANCO

é

o L g6t

= INTERIEUR/EXTERIEUR  RESINE LAVABLE
Disponible P>
TKRCMATIC A O “
D¢ o le
ESMALTE ANTIOXIDANTE

SECHAGE/REPAINAGE

O L.

UTILISATIONS : Intérieur et extérieur. Mobilier.
Rampes. Bricolage en général.

COULEURS : Blanc. Noir. Tableau des émaux
TKROM. Couleurs selon échantillon.

PERFORMANCES : 9-11m?/I

APPLICATION: Pinceau, rouleau et spray.
FINITION: Brillant. Satiné. Mat.

FICHE TECHNIQUE : TDS 6325

e BLANC ET COULEURS : 4L, 750ml, 250ml

* COUCHES DE FOND TKROMATIC : 4L, 750m|

MAINS DILUTION

- \\ TKROM 345

U SOLVANTS
N/ SYNTHETIQUES
Q W 5.20%.

Email pour application directe sur la
rouille, sans nécessité d'apprét ni de
pongage. Il séche trés rapidement en
laissant des finitions lisses et brillantes
trés décoratives. Spécialement formu-
Ié pour les surfaces ferreuses, il peut
également étre appliqué sur le platre
et le bois. Exempt de plomb, de chro-
me et de métaux lourds.

tkrom

ANTIOXIDANTE

UTILISATIONS : Intérieur et extérieur. Fer ou
acier. rouillé.

COULEURS : Blanc. Noir. Tableau TKROM anti-
rouille. Couleurs selon échantillon.
RENDEMENT : 8-10m%/I

APPLICATION: Brosse, rouleau et spray
FINITION : Brillant et satiné.

DONNEES TECHNIQUES : TDS 6401

e BLANC ET COULEURS : 4L, 750ml

* BASES TKROMATIQUES : 4L, 750m|

INTERIEUR/EXTERIEUR  RESINE LAVABLE SECHAGE/REPAINAGE MAINS DILUTION
Disponible ! /‘ A ll s V) 1xrom 376
TKRCMATIC ﬂ s0° Sz & sowant
e@ <& /24h ‘N N ANTIROUILLE
~ & W 5%,

ESMALTE ANTIOXIDANTE FORJA

Primaire et finition anticorrosion a effet
métallique, a base d'oxyde de fer micacé
et d'inhibiteurs de corrosion. Protection et
décoration de tous types de produits en
fer ou en acier. Application directe sur su-
pports ferreux, sans primaire.

TKR ¢MATIC

T5aML

UTILISATION : Intérieur et extérieur. Fer.
Acier. Alliages légers.

COULEURS : Noir graphite. Gris acier.
Lettre TKROM forgée.

RENDEMENT : 5-7m?/I
APPLICATION: Brosse, rouleau et spray
FINITION: Brillant et bleui.

DONNEES TECHNIQUES : TDS 6402
¢ COULEURS : 4L, 750ml
e TKROMATIC BASES : 4L, 750ml

INTERIEUR/EXTERIEUR RESINE ~ LAVABLE  SECHAGE/REPAINAGE ~ MAINS  DILUTION
A s s i &
Disponible ﬂ 0 ﬁ ° {‘ ® 30! O 2 TKROM 345
& ﬂ /24h N SYNTHETICS
TKRCMATIC & & " SYNTH

grupotkrom®
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ESMALTE SECADO RAPIDO

Disponible
TKRCMATIC
INFINITYCOLOR

Laque synthétique a base de résines alky-
des modifiées, qui conférent au produit
une vitesse de séchage a I'air exception-
nelle, ainsi qu'une trés bonne dureté, élas-
ticité, adhérence et brillance. Les pigments
utilisés dans sa formulation sont solides et
résistants a la lumiére et aux agents atmos-
phériques.

INTERIEUR/EXTERIEUR  RESINE

AP 0 U

LAVABLE

ESMALTE METACRILICO PARA GALVANIZADOS

UTILISATIONS : Intérieur et extérieur. Convient
pour les machines agricoles et industrielles, les
pompes, les compresseurs, les structures, etc.

COULEURS: Tableau de l'industrie. Couleurs s/m.

PERFORMANCE : 7-10m?%/I. 6-9m?/kg

APPLICATION: Brosse, rouleau et spray
FINITION: Gloss.

FICHE TECHNIQUE : TDS 6304
* BLANC ET COULEURS : 20kg, 4L
* BASES TKROMATIQUES : 15L, 4L, 750ml

SECHAGE/REPAINAGE MAINS DILUTION
) a c O rirRoM 35
30 ur 12 \U, SOLVENT
/6h ‘\« @ SYNTHETIQUE
& W 5.20%

Disponible

TKRTGMATIC

ESMALTE EPOXI 2C

Email acrylique a base de solvant
offrant une excellente adhérence sur
I'acier galvanisé, un bon brillant et une
excellente résistance aux produits chi-
miques, a 'eau, aux intempéries et a la
corrosion.

Trés bonne résistance a |'abrasion et a
I'usure.

INTERIEUR/EXTERIEUR  RESINE LAVABLE

©® 0 lo O

UTILISATION : Tuyauterie. Réservoirs. Struc-
tures métalliques. Ponts.

COULEURS : Tableau de I'industrie.
PERFORMANCES : 8-10m?¥I

APPLICATION: Pinceau, rouleau et spray
FINITION: Gloss.

FICHE TECHNIQUE : TDS 6110
* BASES TKROMATIQUES : 15L, 4L, 750ml|

SECHAGE/REPAINAGE ~ MAINS DILUTION
{ s ) TkroM 365
o7 12 VU SOLVENTE
‘\i N ACRYLIC/UHS
& W 5-20%

Disponible
TKRM

ATIC
INFINITYCOLOR

grupotkrom®

Email 3 deux composants, a base de
résines époxy-polyamidoamines et de
pigments a haute solidité. Une fois sec,
il forme un film dur et élastique, trés
résistant aux intempéries (voir les don-
nées d'application du produit) et aux
solutions diluées d'acides et d'alcalis,
ce qui le rend particuliérement adap-
té a une utilisation dans le domaine du
pavage intérieur.

INTERIEUR

RESINE

© i

LAVABLE

UTILISATIONS : Intérieur.Métal. Sols. Surfaces
en béton. Environnements agressifs.

COULEURS : Rouge rouille. Gris industriel.
lettre.

PERFORMANCES : 7-9m?/I
APPLICATION: Brosse, rouleau et spray
FINITION: Satiné et mate

DONNEES TECHNIQUES : TDS 6759 (A+B)
* BLANC ET COULEURS : 15kg, 5kg
* BASE TKROMATIQUE : 15L, 4L, 750ml

SECHAGE/REPAINAGE MAINS DILUTION/ NETTOYAGE
P
2-3h NFH U TKROM 370
/12h S v EPOXY-FOURNEAU
& ' <10%.




ESMALTE POLIURETANO 2C

tkromr
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Laque polyuréthane a deux composants, a
base de résines hydroxyacryliques, d'isoc-
yanates aliphatiques et de pigments résis-
tants a la lumiére et aux intempéries. Une
fois polymérisé, il forme un film durable
doté d'une élasticité et d'une adhérence
élevées. Il est exceptionnellement résistant
aux agents atmosphériques, aux huiles
lubrifiantes, aux solvants et aux produits
chimiques agressifs.

UTILISATIONS : Intérieur et extérieur. Structu-
res dans les industries chimiques. Installations
dans les sols marins. Planchers.

COULEURS : Blanc. Couleurs selon échantillon.
RENDEMENT : 8-10m?/I. 7-8m?/kg

APPLICATION: Pinceau, rouleau et spray
FINITION: Brillant. Satiné.

FICHE TECHNIQUE : TDS 6852 (A+B)
* BLANC ET COULEURS : 15kg, 5kg
* BASES TKROMATIQUES : 15L, 4L, 750ml

Disponible INTERIEUR/EXTERIEUR  RESINE LAVABLE  SECHAGE/REPAINAGE  MAINS DILUTION

TKRCMATIC P A | 0

INFINITYCOLOR ﬂ/Qﬁ% 6 (‘ @;5-2:-- %ﬁ ) TKROM 310
2 3-4 POLYURETHANE
@ Q s 5.10%

ESMALTE POLIURETANO FORJA 2C

Laque polyuréthane a deux composants,
a base de résines hydroxyacryliques et
d'isocyanates aliphatiques, présentant une
dureté, une flexibilité, un brillant et une
adhérence excellents, ainsi qu'une résis-
tance élevée aux agents atmosphériques.
Apprét et couche de finition anticorrosion,
a effet métallique, a base d'oxyde de fer
micacé et d'inhibiteurs de corrosion, pour
la protection et la décoration de tous types
de produits en fer et en acier.

UTILISATION : Tuyauterie. Réservoirs. Struc-
tures métalliques. Ponts.

COULEURS : Noir graphite. Gris acier. Ta-
bleau de forgeage TKROM.

RENDEMENT : 9-11m?%/I

APPLICATION: Brosse, rouleau et spray
FINITION: Brillant.

FICHE TECHNIQUE : TDS 6855 (A+B)
* COULEURS : 4L.

* BASES TKROMATIC : 4L.
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VERRE EMAILLE 2C

Laque polyuréthane a deux composants
a base de résine acrylique hydroxylée
et d'isocyanate aliphatique, avec une
finition brillante, une dureté maximale,
une excellente flexibilité et une résistan-
ce élevée aux produits chimiques et a
I'abrasion. Couche de finition avec d'ex-
cellentes performances dans les systé-
mes anticorrosion époxy-polyuréthane.
Réparation et restauration de salles de
bains, cuisines, carrelages, appareils
électroménagers, etc. Convient aux en-
vironnements ruraux, marins et indus-
triels trés agressifs.

UTILISATIONS : Intérieur et extérieur. Structu-
res dans les industries chimiques. Installations
dans les sols marins. Planchers.

COULEURS : Blanc. Couleurs selon échantillon
RENDEMENT : 11-13m?%/I. 7-9m?/Kg
APPLICATION: Brosse, rouleau et spray
FINITION: Brillant, satiné et mate sur demande.
FICHE TECHNIQUE : TDS 6853 (A+B

* BLANC ET COULEURS : 15kg, 5kg, 1,25kg

e BASES TKROMATIQUES : 15L, 4L, 750ml
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POINTS DE VENTE

PUNTOS DE
VENTA

Scannez le code
. @GR et entrez dans
notre moteur de

recherche pour
= trouver le détaillant
" le plus proche.
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C/Londres, 13
Pol. Industrial Cabezo Beaza
30353 Cartagena, Murcia grupo

T: +34 968 089000 tkrom®

tkrom.com



