pinturas

tkromr



tkrom

pinturas

® 08 O ESMAUTETKROMGLASSZC =+

& 3 2 %5 toomcomiesesesmalte-glass-dc

tk rom Productos  Simulader de Color — Can:

ESMALTE TKROM
GLASS 2C ©

MAXIMAS PRESTACIONES

408 / VERSION: O

Envases . @ o

1SL 4L 0.75L

Descripcion

Esmalte de poliuretano de dos componentes a base de resina acrilic
e isocianato alifatico, de acabado brillante, maxima dureza, excelent

v alba e : £ 4al en. Capa de acabado de excel
y alta resistencia quimica y a la abrasién. Capa de acabado de excels

prestaciones en sistemas anticorrosivos epoxi-peliuretano. Reparaci

acion de cuartos de bafo, cocinas, baldosas, electrodoméstic

restaur

Adecuado tanto para ambientes rurales, como marinos o industriale
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eInforme-se sobre todas as nossas promog¢oes e novos produtos
eAceda facilmente a toda a documentacgdo técnica

e«Consulte produtos relacionados

ePergunte diretamente aos nossos especialistas

eLocalize os pontos de venda mais préximos

*E muito mais.
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CORROSAO?

TEMPO.

A corrosdo é uma reag¢do quimica que afecta to-
dos os materiais metdlicos e envolve trés facto-
res: a pe¢a fabricada, o ambiente e a dgua. Um
grande problema industrial que pode causar aci-
dentes, bem como representar um elevado custo
dereparag¢doe manutengdo.

4t++ D) .

A partir de tkrom queremos ajudd-lo a compreen-
der as normas que regem os diferentes sistemas
anticorrosivos, de modo a melhorar a qualidade
e o valor dos seus projectos através da utilizagdo
correctadatintacomocamada protetora:

1.regulamentos
2.Sistemas
3. Produtos

E TUDO UMA QUESTAO DE

€€ No tempo que demora

a ler esta frase, uma
tonelada de aco tera sido
corroida em Espanha e
tera de ser substituida
ou reparada. Atraveés
deste guia, aprendera
tudo o que precisa para
enfrentar com sucesso
projectos industriais
que requerem sistemas
anticorrosivos
aprovados e de elevado
desempenho.
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CONHECA A NORMA UNE-
EN-ISO 12944

Existem diferentes formas de proteger as estrutu-
ras de aco contra a corrosdo. A norma UNE-EN ISO
12944 "Tintas e vernizes: Proteg¢do anticorrosiva de
estruturas de ago com sistemas de pintura prote-
tora" tem em conta todos os factores importantes
parauma prote¢do anticorrosiva adequada.

FACTOR1: NIVELDE CORROSAO

Os diferentes niveis de corrosividade que uma
estrutura pode sofrer na sua localiza¢cdo final sdo
definidosemfuncdodeumasérie de factorescomoa
humidade, a temperatura, a exposi¢cdo ds radiagdes
ultravioletas, a exposicdo a contaminantes
(substancias quimicas), bem como a natureza e o
estadodeimersdodainstalag¢do.

Tendo em conta estes factores ambientais, a norma
faz a primeira grande classificagdo de categorias
com base na taxa de perda de massa da superficie
metdlica:

C1 C2 C3 C4
MUITO BAIXO|  BAIXO METADE | ELEVADO

Ambientes
industriais e
urbanos com um
nivel médio de
polui¢do

Regides
rural/ Atmosferas
pouco poluidas

Edificios ndo
aquecidos
(condensag¢do)
armazéns,
pavilhdes
desportivos

IndUstrias com
elevada humidade
e poluigdo
atmosférica

NO INTERIOR NO EXTERIOR

grupotkrom®
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gy,
Para podermos reco-
mendar um sistema de
protecao anticorrosiva,
temos de responder a4
preguntas:
Qual o nivel de corrosao

queaestruturaira
sofrer?

Qualoestadoda
estrutura?

De que material é feita?

Qual adurabilidade
prevista paraosistema
escolhido?

MUITO

ELEVADC EXTREMO

Areas industriais

com elevada
humidade
e ambiente

CIgrEEENe Estruturas

offshore

Edificios e zonas
de polui¢do
intensa
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MATERIALESTRUTURAL

Para recomendar um sistema de pinturaq, é necessdrio saber pri-
meiro de que material é feita aestrutura:

e Acondoligado: Aco-carbono (elevada aderéncia)

e Ac¢oligadoaozinco: A¢ogalvanizado (baixa aderéncia)
e Acgoligado aocrémioeaoniquel: Acoinoxiddvel

e Aluminio

Ao contrdrio de outros materiais, o aluminio nGo sera prote-

gido com um sistema anticorrosdo porque, por natureza, é
"autoprotector”. Quando o aluminio oxida, gera éxido de alu-
minio, que é transparente e se deposita como camada super-
ficial a um nivel microscépico. O éxido de aluminio é também
extremamenteresistente.

DURABILIDADE DO SISTEMA

A durabilidade do sistema é uma considerag¢do técnica que
nos ajuda a gerir corretamente os planos de manuteng¢do, a
norma estabelece a seguinte classificagdo com base na sua
durabilidade:

il ma(muitoalta) - Maisde 25anos
B il a(alta)-De15a25anos

' | il m(média)-De7a15anos

i A _all  b(baixa) - Até 7anos

grupotkrom®
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ESTADO DO MATERIAL

A norma UNE-EN-ISO 8501-1 enumera os diferentes graus de
oxidagdo do aco. Deve ter em conta se o ago estd no seu local fi-
nalhdalgum tempo ou se acabou de ser fabricado. Os 4 grausde
oxidagdo possiveislistados nanormasao:

O processo de oxidagdo comega, como se pode ver naimagem,
asuperficiedoagoestd completamente coberta de escamasou
calaminacom vestigios de ferrugem.

Ocorre a degrada¢do por agdo dos raios
ultravioleta. A superficie do a¢o j& comegou a
corroer-se e inicia-se a fase de descolamento
da carepa ou calamina. 2 a 4 meses de
envelhecimento em ambientes moderadamente
COorrosivos.

A corrosdo j& fez com que toda a carepa de laminagdo
fosse removida da superficie do ago. Ainda ndo sdo visiveis
nem detectdveis a olho nu quaisquer corrosdes. Resistiu
em ambientes moderadamente corrosivos  durante
aproximadamenteTano.

A corrosdo provocou a descamag¢do das escamas
e acorrosdo é visivel a olho nu. Foi submetidoaum
ambiente moderadamente corrosivo durante cer-
cade3anos.
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PREPARACAO DA SUPERFICIE

Existem diferentes técnicas normalizadas para a remog¢do de ferrugem. Estas incluem
diferentes graus e técnicas de preparagdo da superficie metdlica, sendo "Sa" umjatode
areia abrasivo, "St" umalimpeza manualcomumaescovade aramee "Sp" umalimpeza
mecdnicacomumaescovade arame:

Grau normal de preparagdo da superficie com mé-
todos de granalhagem abrasiva.

Remog¢do completa de ferrugem, incrustag¢des, tinta velha e qualquer
matéria estranha. Limpeza com jato de areia até o metal ficar branco.

Jato abrasivo até o metal ficar quase branco, de modo a que pelo me-
nos 95% da superficie total esteja livre de qualquer residuo visivel.

Jateie até que pelo menos 2/3 da superficie total esteja livre de todos
os residuos visiveis. Jateie cuidadosamente até que quase toda a care-
pa de laminag¢do, ferrugem e matérias estranhas sejam removidas.

Decapagem ligeira. A camada de laminag¢do solta, a ferrugem e as par-
ticulas soltas sdo removidas.

Grau normal de preparag¢do da superficie com lim-
peza manual.

A raspagem com raspadores de metal duro e a escovagem com uma
escova de arame devem ser efectuadas numa dire¢do e depois numa

diregcdo perpendicular. A superficie deve apresentar um aspeto metdlico
pronunciado.

Raspagem cuidadosa com um raspador de metal duro e escovagem
com uma escova de arame. Quando o pé tiver sido removido, a superfi-
cie deve ter um aspeto metdlico.

Grau normal de preparag¢do da superficie com lim-
peza manual por meios mecanicos.

A raspagem mecdnica com uma escova de arame deve ser feita numa
direcdo e depois numa dire¢cdo perpendicular. A superficie deve apre-
sentar um aspeto metdlico pronunciado.

Grau normal de preparag¢do da superficie por gra-
nalhagem

Para limpar e tornar dsperos os revestimentos metalizados na super-
ficie ou para remover a camada superficial de um revestimento pouco
aderente. Para a limpeza por jato de areiq, sdo utilizados abrasivos de
limpeza por jato de areia do tipo granalha.

grupotkrom®
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FACTOR 5: PREPARAGAO DA SUPERFICIE

A norma UNE-EN-ISO 8501-1 determina os graus de prepara¢do da superficie,. Na
maioria dos casos, ndo é necessdrio atingir Sa3 para aplicar um novo sistema de pro-

tecdoduradouro.




€€ Analisando a localizacao final da
estrutura, conhecendo a natureza
do material, o tipo de preparacao e
a durabilidade desejada, podemos
selecionar corretamente
o sistema a aplicar. yy
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TODAS AS FICHAS TECNICAS E DE
SEGURANCA

NUM UNICO LOCAL.

Encontre as fichas técnicas dos nossos

produtos no motor de busca técnica
em tkrom.com.




—

APOIO
REVESTIMENTO PRIMARIO
CAMADADEACABAMENTO

APOIO
REVESTIMENTO PRIMARIO
CAMADAINTERMEDIA

SISTEMAS ADAPTADOS
A CADA PROJECTO E
MATERIAL

A combinagdo correcta dos ligantes entre ca-
madas e a aplicagdo correcta das espessuras
determinardo a durabilidade do sistema anti-
corrosivo. Dada a elevada componente técni-
ca, é fundamental respeitar os tempos de se-
cagemederecobrimentoindicados nas fichas
técnicasdos produtosaplicados.

CAMADADEACABAMENTO

IMPORTANTE

A partir de de colocamos d disposi¢do dos pro-
fissionais um guia detalhado dos sistemas de
aplicag¢do para diferentes ambientes corrosi-
vos e suportes (ago-carbono e ago galvaniza-
do).

O numero de camadas descrito neste guia dependerd em grande medida das espessuras
de aplicagdo de acordo com os niveis de diluicdo e os métodos de aplicagdo utilizados.
Os sistemas indicados sdo estimativas para uma aplicagdo convencional, sem

afundamento.

Por conseguinte, embora o nUmero de camadas possa variar em fun¢do das varidveis de
aplicagdo indicadas, os microns indicados para as espessuras do primdrio e do sistema
total nunca devem ser inferiores aos indicados nas tabelas para que sejom aplicados os

microns de espessura de pelicula seca necessdrios para atingir a durabilidade estimada
paracadasistema.

grupotkromr




disponiveis na tkrom que cumprem a norma ISO 12944 na categoria
de corrosividade C2 para agos ao carbono A tabela seguinte mostra os

diferentes sistemas com um grau de oxidag¢do A, B ou C, e com uma
preparacgdo de superficie Sa2.

SISTEMA NO. C2.01 C2.02 C2.03 C2.04 C2.05 C2.06 C2.07 C2.08

mrcorrosva @ @ @ @ O O O O

TDS-6218

SECADO RAPIDO
ANTICORROSIVA . .
TDS-6215

EPOXI
ANTICORROSIVA 2C
TDS-6752

EPOXI HS
ANTICORROSIA 2C
TDS-6760

EPOXI RICA
EN ZINC 2C
TDS-6753

CAMADAS 1a2 1a2 2a4 1a2 2a3 2 1 1

12 PRIMAVERA
O O O @
O O O e
O @ @ O
O @ @ O
® O O O
®@ O O O

O O O
O O O

NDFT en pm 40a80 40a100 60a160 60a80 60a120 80a100 60 60a80

ESMALTE SINTETICO
CON POLIURETANO
TDS-6325

ESMALTE SECADO
RAPIDO
TDS-6304

ESMALTE
ANTIOXIDANTE
TDS- 6401

ESMALTE FORJA
ANTIOXIDANTE
TDS-6402/ 6406

ESMALTE
GLASS 2C*
TDS-6853

ESMALTE
POLIURETANO 2C*
TDS-6852/ 6855

o
o
o
o
O
O

©C ®© @& @

C ®© @& @
O O e & o
O O e & o
® ¢ O O O
® ¢ O O O
O O O O O O
® ®€ O O O O

2.° ACABAMENTO

O
O

CAMADAS 0a1 0a2 0.3 3 0a2 2.3 0 2a3

0al100 120a140 0a60 80a100 O 80a100

NDFT en um

CAMADAS 425 435 324 435 1

NDFT en um 160 200 120 180 60 160

DURABILIDADE -IIID -llll .IIID -IIII -IIID .IIII
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EXEMPLO

ESCAPE DO
gelcle

*Grau de protegdo: C2.
eMaterial: Aco carbono.
eAmbiente: Zona rural com
baixos niveis de polui¢do.
ePreparacdo da superficie: SA2
eDurabilidade: Elevada

SECADO RAPIDO
ANTICORROSIVA
TDS-6215

CAMADAS

12 PRIMAVERA

NDFT en pm

ESMALTE SECADO
RAPIDO
TDS-6304

CAMADAS

NDFT en pm

CAMADAS q

TOTAL

NDFT en pm 160

DURABILIDADE _.|ID

grupotkrom®




A tabela seguinte mostra os diferentes sistemas disponiveis na tkrom
que cumprem a norma ISO 12944 na categoria de corrosividade C3 para

acos carbono com um grau de oxidag¢do A, B ou C, e com uma preparagdo
de superficie Sa2.

SISTEMA NO. C3.01 C3.02 C3.03 C3.04 C3.05 C3.06 C3.07 C3.08 C3.09 C3.10

SINTETICA

ANTICORROSIVA . . . . O O O O O O

TDS-6218
oo @ © @ @€ O O O O O O
E TDS-6215
w f\m:gORROSWA 2c O O O e o ® O O O
3 TDS-6752
Ml tcorresaze O O O O @ @ @ O O O
(14 TDS-6760
o
"R EhZinc 2c O O O O O O O e o o
« TDS-6753
CAMADAS 2a3 2a4 2 2 2 2a3 233 1 1 1
NDFT en pm 80a100 60a160 60a80 60a80 80a120 80 4160 80a160 60 60a80 60a80

ESMALTE SINTETICO
CON POLIURETANO ‘ .
TDS-6325

ESMALTE SECADO
RAPIDO
TDS-6304

ESMALTE

ANTIOXIDANTE
TDS-6401

ESMALTE FORJA
ANTIOXIDANTE
TDS-6402/ 6406

ESMALTE
GLASS 2C *
TDS-6853

potreranoze: O O O

TDS-6852/ 6855

O O

o
o
O
O
O

O ®© & @
O ®© & @
O ®© @ @
O O @ @
® O O O
® O O O
® O O O
O O O O O O
® ¢ O O
® ¢ O O O

2.° ACABAMENTO

CAMADAS 0a1 0a2 3a4 5 0a1 1a3 2a4 o 2 3

NDFT en pm 0a20 0a100 120a1401805200 0a40 20 100 80a160 O 80a100120a140

CAMADAS 3 q 5a6 2a3 4a5 5a6 1 3 4

NDFT en um 100 160 200 260 120 180 240 60 160 200

DURABILIDADE Sl ] Ll Ll Ll ol Ll ] Ll Ll

*Em todas as aplicagdes destinadas ao uso interior, os produtos de acabamento de poliuretano indicados po-
dem ser substituidos pelo acabamento de esmalte epdxi 2C (TDS-6759) com micragem idéntica. NDFT: Espes-
suranominalda pelicula seca.

grupotkrom®
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EXEMPLO

CONDUTAS
EXTERIORES

*Grau de protegdo: C3.
eMaterial: Aco-carbono.

eAmbiente: Areas com nivel
médio de contaminacdo.

ePreparacdo da superficie: SA2
eDurabilidade: Alta

SINTETICO
ANTI-CORROSAO
TDS-6218

CAMADAS

12 PRIMAVERA

NDFT en pm

ESMALTE SINTETICO
COM POLIURETANO
TDS-6325

CAMADAS

NDFT en pm

CAMADAS 5
- |
=4
I6 NDFT en pm 200
l—

DURABILIDADE _.|ID

grupotkrom®




disponiveis na tkrom que cumprem a norma ISO 12944 na categoria
de corrosividade C4 para agos ao carbono A tabela seguinte mostra

os diferentes sistemas com um grau de oxidag¢do A, B ou C, e com uma
preparacgdo de superficie Sa2.

SISTEMA NO. C4.01 C4.02 C4.03 C4.04 C4.05 C4.06 C4.07 C4.08 C4.09 C410 C4&1

mcomosvs @ @ ® O O O O O O O O

TDS-6218
omoann ® @ ®@ O O O O O O O O
< TDS-6215
TRl AoicoRrRosiva zc O O © @ @ @€ O O O O
2 TDS-6752
E IE\:%xCIOHRSROSIVA 2c O O O ‘ . . . O O O O
E TDS-6760
B N7\ 2¢ O O O O O O O e o o o
TDS-6753
CAPA 1a3 1a2 1a2 2 2a3 2a3 2a4 1 1 1 1
NDFT en pm 60a160 60a80 60a80 80a120 80a160 80a160 80a240 60 60a80 60a80 60a80
o INTERMEDIA 2 O O O O O e & O O o o
(=) TDS-6755
'l
-l Ecesorac O O O O O @ @€ O O o o
ﬁ TDS-6762
E CAPA o o 0 0 0 01 0 1 o 0 1 1
& NDFT en um (0] (o} (o] (o] (o] 802120 100a180 (o] (0] 100 100a180

ESMALTE SINTETICO
CON POLIURETANO
TDS-6325

ESMALTE SECADO
RAPIDO

TDS-6325

ESMALTE
ANTIOXIDANTE
TDS-6401

ESMALTE FORJA
ANTIOXIDANTE
TDS-6402/ 6406

ESMALTE
GLASS 2C*
TDS-6853

gts)hl.nlﬁl;;rEETANO 2C* O O O ‘ . .
TDS-6852

CAPA 0a2 3a4 4a5 0a1 1a2 1a2 1a2 0 2 1 1a2

O O

C &© @ & o
C &© & & ©
C & & & ©
® O O O O
® O O O O
® O O O
® ¢ O O O

3.2 ACABAMENTO

0a100 120 140 1802200 0a40 20a100 40a80 40a80

NDFT en pm

CAPA k. 5 6 2a3 | 435 435 1 3 3

NDFT en pm 160 200 pLl0) ‘ 120 180 ‘ 240 300 60 160 200 260

DURABILIDADE 71| | el il anl] | el il Ll L] ] el

*Em todas as aplicagdes destinadas ao uso interior, os produtos de acabamento de poliuretano indicados po-
dem ser substituidos pelo acabamento de esmalte epdxi 2C (TDS-6759) com micragem idéntica. NDFT: Espes-
suranominalda pelicula seca.



TORREDE
COMUNICAGAO

EPOXI
ANTICORROSIVO 2C
TDS-6752

CAMADAS

12 PRIMAVERA

NDFT en um 100

EPOXY HM
INTERMEDIO 2C
TDS-6755

CAMADAS 1

2° INTERMEDIO

NDFT en um 100

ESMALTE
POLIURETANO 2C
TDS-6852

CAMADAS 1

NDFT en pm




disponiveis na tkrom que cumprem a norma ISO 12944 na categoria
de corrosividade C5 para agos ao carbono A tabela seguinte mostra

os diferentes sistemas com um grau de oxidag¢do A, B ou C, e com uma
MUITO ALTO| preparagdo de superficie Sa2.

SISTEMA NO. C5.01 C5.02 C5.03 C5.04 C5.05 C5.06 C5.07 C5.08
EPOXI
ANTICORROSIVA 2C . . . ‘ O O O O
< TDS-6752
14 EPOXI HS
L ANTICORROSI\A 2C . . ‘ . O O O O
z TDS-6760
EPOXI
E RICA EN ZINC 2C O O O O . . ’ .
E TDS-6753
- CAMADAS 223 223 224 224 1 1 1 1
NDFT en uym 802160 803160 803240 803200 60380 60280 60a80 60a80
EPOXI HM
g INTERMEDIA 2C O . . . O . . .
w TDS-6755
EPOXI ALTO
O © @ @€ O o o o
E TDS-6762
E CAMADAS 0 0a1 0a1 1 0 0a1 1 1
N NDFT en pm O 80a120100a180100a240 O 0a 100 100a160100a220
1 ESMALTE
4 POLIURETANO 2C* . . . . . ‘ . .
g TDS-6852
ESMALTE
< GLASS 2C* @ O O O o @ @ Q@
2 TDS-6853
2 CAMADAS 1a2 1a2 1a2 1a2 2 1a3 1a2 1a2
o
Ni NDFT en pym 202100 40380 4038 40380 8023100 402120 40,280 40380

CAMADAS 4 4.5 4;6 4.7 3 34 3.4 3.4

NDFT en pm 180 240 300 360 160 200 260 320

TOTAL

oureoave il all] anl] amll il nl anl ol

* Em todas as aplicagdes destinadas ao uso interior, os produtos de acabamento de poliuretano indicados
podem ser substituidos pelo acabamento de esmalte epdxi 2C (TDS-6759) com micragem idéntica. NDFT: Es-
pessuranominalda pelicula seca.

grupotkrom®
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EXEMPLO

o

yrmmivg

*Grau de protegdo: C5.
eMaterial: Aco carbono.

eAmbiente: Area industrial com
elevada humidade e ambiente
agressivo. (Areas de solo)

ePreparacdo da superficie: SA2
eDurabilidade: Muito Alta Vol

EPOXI RICO
EM ZINCO 2C
TDS-6753

CAMADAS 1
NDFT en pm 80

EPOXI DE ALTA
ESPESSURA 2C
TDS-6762

E 1¢ PRIMAVERA

3.2ACABAMENTO 2° INTERMEDIO

ESMALTE
POLIURETANO 2C
TDS-6852

CAMADAS
NDFT en um 80

CAMADAS
-
g
S NDFT en pm 320
-
DURABILIDADE _.|||
grupotkrom®



€€ Ao contrario do aco-carbono, o aco
galvanizado, pela sua propria liga,
contém zinco na superficie, que actua
como protecao catodica, permitindo
a utilizacao de sistemas de protecao
anticorrosiva mgjs finos.






disponiveis na tkrom que cumprem a norma
ISO 12944 na categoria de corrosividade C2
para 2 ag¢os galvanizados A tabela seguinte

mostra os diferentes sistemas através da
preparag¢do da superficie por jato de areiq,
varrimento e/ou desengorduramento.

SISTEMA NO. G2.01 G2.02 G2.03

EPOXI
ANTICORROSIVA 2C ‘ O .

< TDS-6752

14 IMPRIMACION

g GLASS 2C » O -

g TDS-6754

= MULTIUSOS

o TDS-6204 ’ . O

o

-

- CAMADAS 2 2 2a3
NDFT en um 80 80 80a120
ESMALTE

POLIURETANO 2C*

O O @
TDS-6855/ 6852
oLass 2+ O O @
O

TDS-6853
ESMALTE

METACRILICO
TDS-6110

CAMADAS 0 2 1

2.° ACABAMENTO

NDFT en pm

CAMADAS

NDFT en pm

DURABILIDADE .l il

* Em todas as aplicagdes destinadas ao uso interior, os produtos de acaba-
mento de poliuretano indicados podem ser substituidos pelo acabamento
de esmalte epdxi 2C (TDS-6759) com micragem idéntica. NDFT: Espessura
nominal da pelicula seca.

tkrom

pinturas
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EXEMPLO

ESTRUTURA
INTERNA

*Grau de protegdo: C2.
eMaterial: Aco galvanizado.

eAmbiente: Edificios ndo aquecidos
(condensag¢do), armazéns, pavilhoes
desportivos....

ePreparacgdo da superficie:
Decapagem com jato de areia e/ou
desengorduramento.

¢ Durabilidade: Muito elevada

MULTI-PROPOSITO
TDS-6204

CAMADAS

12 PRIMAVERA

NDFT en pm

ESMALTE METACRILICO
TDS-6110

CAMADAS

NDFT en pm

CAMADAS

NDFT en pm 160

TOTAL

DURABILIDADE _.lll

grupotkrom®




A tabela seguinte apresenta os diferentes sistemas
disponiveis na tkrom que cumprem a norma ISO 12944
na categoria de corrosividade C3 para agos galvanizados

através da preparag¢do da superficie por jato de areiq,
varrimento e/ou desengorduramento.

SISTEMA NO. G3.01 G3.02 G3.03 G3.04 G3.05

® 6 O o O
GLASS 2C o O
TDS-6754
MULTIUSOS
TDS-6204 @ O
2

2.3

EPOXI
ANTICORROSIVA 2C
TDS-6752

IMPRIMACION

1° PRIMAVERA

>~ @ O
O @
>~ @ O

CAMADAS

o

8

o
(0]
o

NDFT en pm 80 80a120 8
ESMALTE
POLIURETANO 2C*

O @ O
TDS-6852/ 6855
GLASS 2C O @ O
TDS-6853
METACRILICO O O .
TDS-6110

CAMADAS 0 0:1 2 2 3

ESMALTE

©C @& @
®@ O O

2.° ACABAMENTO

NDFT en pm

CAMADAS

NDFT en um 80 120 160 160

DURAEBILIDADE -llDD -llID -llID .llll .llll

* Em todas as aplicag¢des destinadas ao uso interior, os produtos de acabamento de poliuretano
indicados podem ser substituidos pelo acabamento de esmalte epdxi 2C (TDS-6759) com micra-
gemidéntica. NDFT: Espessura nominal da pelicula seca.

grupotkrom®
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EXEMPLO

PONTE
FERROVIARIA

*Grau de protegdo: C3.
eMaterial: Aco galvanizado.

eAmbiente: Zonas industriais e
urbanas com um nivel de polui¢do
médio.

ePreparag¢do da superficie: Jato de
areia e/ou desengorduramento.

e Durabilidade: Alta

EPOXI
ANTICORROSIVO 2C
TDS-6752

CAMADAS

12 PRIMAVERA

NDFT en pm

ESMALTE
POLIURETANO 2C
TDS-6852 / 6855

CAMADAS

NDFT en pm

grupotkrom®




disponiveis na tkrom que cumprem a norma ISO 12944 na categoria de
corrosividade C4 para 2 agos galvanizados A tabela seguinte mostra

os diferentes sistemas através da preparag¢do da superficie por jato de
areia, varrimento e/ou desengorduramento.

SISTEMA NO. G4.01 G4.02 G4.03 G4.04 G4.05 G4.06

EPOXI

ANTICORROSIVA 2C . . O . O .
TDS-6752
o

IMPRIMACION
GLASS 2C
TDS-6754

MULTIUSGCS
TDS-6204

12 PRIMAVERA

~n ® O
O
~ @ O

CAMADAS 2a3

NDFT en pm 80 80a120 80 80 80 80
ESMALTE
POLIURETANO 2C

O @& O
TDS-6852/ 6855
GLASS 2+ O @ O
TDS-6853

O o

0

ESMALTE
METACRILICO
TDS-6110

CAMADAS

2.° ACABAMENTO

NDFT en pm

CAMADAS

NDFT en um 200 200

DURABILIDADE .IDDD -llDD -llDD -llID -llID .llll

*Em todas as aplicagdes destinadas ao uso interior, os produtos de acabamento de poliuretano indicados po-
dem ser substituidos pelo acabamento de esmalte epdxi 2C (TDS-6759) com micragem idéntica. NDFT: Espes-
suranominal da peliculaseca.

grupotkrom®
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SERRAGAO o Sl
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PRIMER
GLASS 2C
TDS-6754

CAMADAS

<
P
>
g
=
x
o
-]

Cl

NDFT en um 80

ESMALTE
VIDRO 2C
TDS-6853

CAMADAS

NDFT en um 80




disponiveis na tkrom que cumprem a norma ISO 12944 na
categoria de corrosividade C5 para agos galvanizados A

tabela seguinte mostra os diferentes sistemas_com um grau
MUITO ALTO| de oxidagdo A, B ou C, e com uma preparacgdo de superficie
por jato de areia, varrimento e/ou desengorduramento.

SISTEMA NO. G5.01 G5.02 G5.03 G5.04 G5.05 G5.06

©C @& e

EPOXI
ANTICORROSIVA 2C O ‘
TDS-6752

IMPRIMACION .
GLASS 2C
TDS-6754

TDS-6204

1° PRIMAVERA

O O @ @
MULTIUSOS O ® o O O
2 2 2 2

CAMADAS 2a3

NDFT en um 803120 80

EPOXI HM
INTERMEDIA O

TDS-6755

O
amoeseese O O
0

TDS-6762

°l O O|8
o O O|8
o

CAMADAS 0

2° INTERMEDIO

NDFT en um (0] (o) (0] (o) (0) 80a120

©C @ e

ESMALTE
POLIURETANO 2C*
TDS-6852/ 6855

GLASS 2C*
TDS-6853

®

® O o o
METACRILICO O ‘ O O
TDS-6110

CAMADAS 031 2 2 2a3 233 132

® O
ESMALTE . O
o

ESMALTE
O

3.2 ACABAMENTO

NDFT en um 0a40 80 80 120 120 40380

CAMADAS 4 425 4235 435

NDFT en pm 160 200 200 240

DURABILIDADE a0l | il ] ] ]l

*Em todas as aplicagdes destinadas ao uso interior, os produtos de acabamento de poliureta-
no indicados podem ser substituidos pelo acabamento de esmalte epdxi 2C (TDS-6759) com

p micragemidéntica. NDFT: Espessura nominal da peliculaseca.
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EXEMPLO

*Grau de protegdo: C5.
eMaterial: Aco galvanizado.

eAmbiente: Zona industrial com
elevada humidade e ambiente
agressivo.

ePreparagdo da superficie: Jato de
areia e/ou desengorduramento.

¢ Durabilidade: Muito elevada

PRIMER
GLASS 2C
TDS-6754

CAMADAS
NDFT en pm 80

EPOXY HM
INTERMEDIO 2C
TDS-6755

CAMADAS 1
NDFT en pm 80

ESMALTE
POLIURETANO 2C
TDS-6853

CAMADAS
NDFT en um 80

E 1¢ PRIMAVERA

3.2 ACABAMENTO 2°INTERMEDIO

CAMADAS 5
-
-
5 NDFT en pm 240
-

DURABILIDADE il

grupotkrom®

b




1. PRIMARIOS

IMPRIMACION SINTETICA ANTICORROSIVA

tkrom

pinturas

Primaério sintético anticorrosivo a base
de resinas gliceroftalicas e pigmentos
anticorrosivos (fosfato de zinco).
Produto ideal para a protecdo contra
a corrosdo de superficies de ferro e
aco, tanto no interior como no exte-
rior. Duro e elastico, tem uma elevada
aderéncia. Este produto é a alternativa
ao Minium Chumbo.

INTERIOR/EXTERIOR RESINA

oe o

2-3h
/24h

0

IMPRIMACION MULTIUSOS

SECAGEM/REPINTURA

UTILIZACOES: No interior e no exterior.
Ferro. Ago.

CORES: Laranja. Cores s/m.
RENDIMENTO: 6-8m?/I
APLICACAO: Pincel, rolo e spray.
ACABAMENTO: Semi-mate.

FICHA TECNICA: TDS 6218.

¢ FORMATO: 25kg, 4L, 750ml, 250ml.

MAOS DILUGAO/ LIMPEZA
x‘ W2 O sowvente
“% depend S
w dode " & TkROM 385
@ terminado W SINTETICOS
& W EMASSASLU-
BRIFICANTES

Primario universal a base de resinas
acrilicas, pigmentos, antioxidantes ac-
tivados e inibidores de corroséo, pelo
que pode ser aplicado em superficies
de dificil aderéncia. Adequado para
trabalhos de decoragéo, bricolage, etc.

INTERIOR/EXTERIOR RESINA

S o

/24h

0

IMPRIMACION EPOXI ANTICORROSIVA 2C

SECAGEM/REPINTURA

5-10*

UTILIZACOES: No interior e no exterior.
Ferro. Aco. Ago galvanizado. Cobre. PVC.
Poliéster. Zinco. Metais néo ferrosos: Co-
bre. Chumbo. Plasticos.

CORES: Branco. Cinzento. Vermelho.
Verde.
Preto. Cores s/m.

RENDIMENTO: 5-7m?/I
APLICAGAO: Pincel, rolo e spray
FICHA TECNICA: TDS 6204

¢ FORMATO: 22kg, 4L, 750ml, 250ml
MAOS
g

71
&

DILUGAO/ LIMPEZA

K

&) sowente
W TKROM 302
% UNIVERSAL

A linha de dois componentes TKROM
Epoxi Imprimacion Anticorrosiva para su-
perficies metalicas é baseada em resinas
epodxi-poliamidoamina, pigmentos antico-
rrosivos (fosfato de zinco) e cargas inertes
especiais; formam por polimerizacdo uma
pelicula dura e elastica com excelente
aderéncia ao substrato.

INTERIOR/EXTERIOR RESINA

SECAGEM/REPINTURA

S¢ @ 9

UTILIZAGOES: No interior e no exterior.
Ferro. Aco. Ligas leves.
CORES: Branco. Cores s/m.

RENDIMENTO: 6-8m?/I
APLICACAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Semi-mate.

FICHA TECNICA: TDS 6752 (A+B)
« FORMATO: 18kg, bkg

MAos

4

DILUGAO/ LIMPEZA

dependen
ﬁ do de
termlnado

I-I
= SOLVENTE

—
@ TKROM 370
% EPOXY-STOVE

grupotkrom®
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IMPRIMACION EPOXI ANTICORROSIVA HS 2C

IMPRIMACION GLASS 2C

A linha de dois componentes TKROM
Epoxi Imprimacién Anticorrosiva HS para
superficies metdlicas é baseada em resi-
nas epoxi-poliamidoamina, pigmentos an-
ticorrosivos (fosfato de zinco) e cargas iner-
tes especiais; formam por polimerizagdo
uma pelicula dura e elastica com excelen-
te aderéncia ao substrato. O seu elevado
teor de sélidos por volume permite obter
elevadas espessuras de pelicula seca.

INTERIOR/EXTERIOR RESINA

SECAGEM/REPINTURA MAOS

APLICAGOES: Interior e Exterior. Produto
base em ciclos anticorrosivos. Particu-
larmente indicado para instalagdes com
elevadas exigéncias de resisténcia a
ambientes agressivos.

CORES: Branco. Cores s/m.
RENDIMENTO: 6-8m?/I
APLICAGAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Semi-mate.
FICHA TECNICA: TDS 6760 (A+B)

* FORMATO: 15Kg

DILUGAO/ LIMPEZA

ll dependen- 5\\

ﬂQ ﬁ‘ e “\ /18-48h ~ dode o 5 TKROM 370

EPOXY-STOVE

Primario anticorrosivo de dois compo-
nentes e primario de aderéncia para
todos os tipos de superficies de metal,
vidro, cerdmica, poliéster, betdo, etc.
Formulado com resinas epoxidicas a
base de bisfenol A e aduto de poliami-
na alifdtica. Mdxima dureza e resistén-
cia a abrasdo e aos agentes quimicos
ou ambientes agressivos.

INTERIOR/EXTERIOR RESINA

SECAGEM/REPINTURA MAOS

UTILIZAGOES: Aco. Aluminio. Cobre. Vidro.
Ceramica.

CORES: Branco. Cores s/m.
RENDIMENTO: 3-5m?%/I
APLICAGAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Mate.

FICHA TECNICA: TDS 6754

« FORMATO: 15kg, 5kg, 1.25kg

DILUGAO/ LIMPEZA

A ¢ d 5
Qe & O~ \,é, € o,

IMPRIMACION EPOXI RICA EN ZINC 2C

EPOXY-STOVE

grupotkrom®

Primario epoxidico rico em zinco com
sélidos elevados e excelente protegdo
anticorrosiva para aco. Formulado com
resina epdxi a base de bisfenol A e
aduto de poliamidoamina. Combina a
dureza dos produtos epoxidicos com
a protecdo superior dos primarios ri-
cos em zinco. Excelente resisténcia
ao vapor de agua, as intempéries e a
abrasao.

INTERIOR/EXTERIOR RESINA

SECAGEM/REPINTURA MAOS

UTILIZAGOES: Interior e exterior. Tubagens
de aco. Tanques. Industria em geral.

CORES: Cinzento.
DESEMPENHO: 2,5-3,5m?/|
APLICAGAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Metélico.

FICHA TECNICA: TDS 6753 (A+B)

* FORMATO: 24kg

DILUGAO/ LIMPEZA

1-2

M 0
Qe ©® 9O é« j i o

terminado Wi EpOXY.STOVE




ESSENCIAL tkrom

IMPRIMACION SECADO RAPIDO

Primario de secagem muito rapida com boas propriedades anti-ferrugem
e excelente facilidade de aplicagdo. Muito boa dureza e extensibilidade,
sem qualquer tendéncia para a flacidez. Fabricado a partir de resinas gli-
ceroftélicas modificadas, pode ser revestido com todos os tipos de tintas.
Disponivel numa versdo com excelentes propriedades anticorrosivas devi-
do ao seu contelido de pigmentos a base de fosfato de zinco ativo.

UTILIZACOES: No interior e no exterior. Ferro. Aco.
CORES: Branco. Preto. Azul. Vermelho.
RENDIMENTO: 6-8m?/I

APLICAGAO: Pincel, rolo e spray.

ACABAMENTOS: Mate. Acetinado. Eletrostatico. Anticorrosi-
vo.

FICHA TECNICA: TDS 6202
¢ BRANCO: 25kg, 4L, 750ml

INTERIOR/EXTERIOR RESINA
!@'Q v ©
SECAGEM/PINTURA MAOS
20-25' {‘f 1-2
“ /dependendo do \’ consoante o
acabamento acabamento

LIMPEZA POR DISSO-

J SOLVENTE

$ TkrROM3ss
SINTETICOS

¥ E MASSAS LUBRIFI-

CANTES

|
DIGITALIZE
O CODIGO GR PARA
VER A FOLHA DE
DADOS COMPLETA

tkrom.com
™ fQ



2. CAMADAS
INTERMEDIAS

IMPRIMACION EPOXI HIERRO MICACEO 2C

Camada intermédia de dois componentes
de elevada espessura, a base de resinas
epoxi-poliamidoamina, pode ser reves-
tida com tintas de dois componentes e
convencionais, e pode ser deixada como
acabamento devido a sua excelente dura-

IMPRIMACION EPOXI 2C ALTO ESPESOR

UTILIZACOES: No interior e no exterior.
Ferro. Aco. Ambientes agressivos.

CORES: Cinzento. Cores s/m.
RENDIMENTO: 3-5m?/I
APLICACAO: Pincel, rolo e spray

bilidade. ACABAMENTO: Semi-mate.
E;;éng;m conformidade com a norma UNE FICHA TECNICA: TDS 6755 (A+B)
* FORMATO: 21Kg
INTERIOR/EXTERIOR RESINA SECAGEM/REPINTURA MAOS DILUCAO/ LIMPEZA
® 4 o)
2l 30' % (S
ém & ﬂ ° ® 12.48h m 1 \oo/ SOLVENTE
2> ‘ @ TKROM 370
= & EPOXY-STOVE

Revestimento intermédio bicompo-
nente de alta espessura, formulado
com resina epoxi a base de bisfenol A
sem diluente mais poliamida modifi-
cada com &cidos gordos e poliaminas,
repintavel com tintas bicomponentes.
Excelente resisténcia a corrosao, aos
impactos acidos, aos alcalis e a todo
o tipo de solventes convencionais, po-
dendo ser deixada como acabamento
devido a sua excelente durabilidade.

INTERIOR/EXTERIOR RESINA

grupotkrom®

SECAGEM/REPINTURA

S © ©

UTILIZAGOES: No interior e no exterior.
Ferro. Aco. Ambientes agressivos.

CORES: Branco. Vermelho. Cores s/m.
RENDIMENTO: 2-3m?/I

APLICAGAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Semi-mate.

FICHA TECNICA: TDS 6762 (A+B)

* FORMATO: 21kg

MAOS DILUCAO/ LIMPEZA
g &
90 o7 1 = SOLVENTE
/24-48h ‘~ % TKROM 301
= &5 UNIVERSAL




ESMALTE SINTETICO CON POLIURETANO

tkromr
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Esmalte sintético de uso geral e acaba-
mento brilhante, formulado com resi-
nas alquidicas e de poliuretano, de alto
rendimento, excelente escovabilidade,
dureza e resisténcia ao risco. Propor-
ciona as superficies sobre as quais é
aplicado, tanto em interiores como em
exteriores, acabamentos lisos, duros e
eldsticos, muito decorativos e resisten-
tes. Agao anti-corrosiva.

BLANCO

é

o L g6t

UTILIZACOES: Interior e exterior. Mobilirio.
Grades. Bricolage em geral.

CORES: Branco. Preto. Tabela de esmaltes
TKROM. Cores de acordo com a amostra.

DESEMPENHO: 9-11m?/I

APLICACAO: Pincel, rolo e spray.
ACABAMENTO: Brilhante. Acetinado. Mate.
FICHA TECNICA: TDS 6325

e BRANCO E CORES: 4L, 750ml, 250ml

¢ TINTAS DE BASE TKROMATIC: 4L, 750m|

. . INTERIOR/EXTERIOR RESINA LAVAVEL SECAGEM/REPINTURA MAOS DILUQAO
Disponivel .'/( | - ()
TKRCMATIC ﬂm ﬁ?ﬂ ° (" ® san % S) SOLVENTE

&> & & | e
ESMALTE ANTIOXIDANTE

Esmalte para aplicagdo direta sobre a
ferrugem, sem necessidade de aplicar
primario ou lixar. Seca muito rapida-
mente, deixando um acabamento liso
e brilhante muito decorativo. Especial-
mente formulado para aplicacdo em
superficies ferrosas, pode também ser
aplicado, se desejar, em gesso e ma-
deira. Nao contém chumbo, crémio e
metais pesados.

tkrom

ANTIOXIDANTE

UTILIZAGOES: Interior e exterior. Ferro ou aco.
enferrujado.

CORES: Branco. Preto. Tabela TKROM anti-ferru-
gem. Cores de acordo com a amostra.
RENDIMENTO: 8-10m?¥/|

APLICAGAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Brilhante e acetinado.
FICHA TECNICA: TDS 6401

e BRANCO E CORES: 4L, 750ml

* BASES TKROMATIC: 4L, 750ml|

INTERIOR/EXTERIOR ~ RESINA  LAVAVEL  SECAGEM/REPINTURA  MAOS DILUGAO
Disponivel /‘ A ll 2 Y reromae
TKRCMATIC oS ﬁ 7 ° e O = o S somm,
é ~ & W GEM
5%.

ESMALTE ANTIOXIDANTE FORJA

Primario e acabamento anticorrosivo de
efeito metélico, & base de éxido de ferro
micéceo e inibidores de corrosdo. Pro-
tecdo e decoragdo de todo o tipo de pro-
dutos em ferro ou aco. Aplicacdo direta
sobre suportes de ferro, sem primario.

TKR ¢MATIC

T5aML

UTILIZAGOES: No interior e no exterior.
Ferro. Aco. Ligas leves.

CORES: Preto grafite. Cinzento aco. Letra
TKROM forjada.

RENDIMENTO: 5-7m?/I
APLICACAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Brilho e azulamento.

DADOS TECNICOS: TDS 6402
* CORES: 4L, 750ml
* BASES TKROMATIC: 4L, 750ml

INTERIOR/EXTERIOR  RESINA LAVAVEL  SECAGEM/REPINTURA MAOS DILUCAO
TKROM 345
& A il _ O sinteTicos
Disponivel ﬂ)\ 5 & ° (‘ ® 30’ % 9 5-20% TKROM
SZ /24h 345 SINTETI-
TKRCMATIC ﬂ \'f’ Q = Coss20%
TKROM 345

grupotkrom®
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ESMALTE SECADO RAPIDO

Disponivel

TKRCMATIC
INFINITYCOLOR

Esmalte sintético fabricado a partir de resi-
nas alquidicas modificadas, que conferem
ao produto uma excecional velocidade de
secagem ao ar, bem como muito boa du-
reza, elasticidade, aderéncia e brilho. Os
pigmentos utilizados na sua formulacéo
sdo solidos e resistentes a luz e aos agen-
tes atmosféricos.

INTERIOR/EXTERIOR LAVAVEL

AP 0 U

RESINA

ESMALTE METACRILICO PARA GALVANIZADOS

UTILIZAGOES: Interior e exterior. Adequa-
do para maquinas agricolas e industriais,
bombas, compressores, estruturas, etc.

CORES: Tabela industrial. Cores s/m.
DESEMPENHO: 7-10m?%I. 6-9m?/kg
APLICACAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Brilhante.

FICHA TECNICA: TDS 6304

¢ BRANCO E CORES: 20kg, 4L

e BASES TKROMATIC: 15L, 4L, 750ml

SECAGEM/REPINTURA MAOS DILUGAO
) l s 0 TKROM 345
30 NH 9 SOLVENTE
/6h "v W SINTETICO
& % 5.20%TKROM
345

Dlsponlvel

TKRTGMATIC

ESMALTE EPOXI 2C

Esmalte acrilico de base solvente com
excelente aderéncia sobre aco galvani-
zado, bom brilho e excelente resistén-
cia a produtos quimicos, dgua, intem-
péries e corrosao.

Muito boa resisténcia a abrasdo e ao
desgaste.

INTERIOR/EXTERIOR  RESINA LAVAVEL

©® 0 lo O

SECAGEM/REPINTURA

UTILIZAGOES: Tubagem. Tanques. Estrutu-
ras metalicas. Pontes.

CORES: Tabela setorial.
DESEMPENHO: 8-10m?%/I

APLICAGAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Gloss.

FICHA TECNICA: TDS 6110

* BASES TROMATICAS: 15L, 4L, 750ml|

MAOS DILUCAO
t 0 TKROM 365
{ =" SOLVENTE
ACRILICO/UHS
‘\i 5-20% TKROM
\/ 365 acrilico/uhs

5-20% TKROM
365 SOLVENTE

(@

Disponivel

TKRCM

ATIC
INFINITYCOLOR

grupotkrom®

Esmalte de dois componentes, a base
de resinas epoxi-poliamidoamina e
pigmentos de elevada solidez. Quan-
do seco, forma uma pelicula dura e
eldstica, altamente resistente as intem-
péries (ver dados de aplicacao do pro-
duto) e a solucgdes diluidas de acidos e
alcalis, o que o torna particularmente
adequado para utilizaggo em pavi-
mentos interiores.

INTERIOR LAVAVEL

D O e

RESINA

SECAGEM/REPINTURA

2-3h
/12h

UTILIZAGOES: Interior.Metal. Pavimentos.
Superficies de betdo. Ambientes agressivos.

CORES: Vermelho ferrugem. Cinzento
industrial.letter.

DESEMPENHO: 7-9m?%/I|
APLICACAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: acetinado e mate

DADOS TECNICOS: TDS 6759 (A+B)
* BRANCO E CORES: 15kg, 5kg
¢ BASE TKROMATIC: 15L, 4L, 750ml

MAOS DILUGAO/ LIMPEZA

t o

% U TKROM 370
' EPOXY-STOVE

\‘/ 7 <10%.




ESMALTE POLIURETANO 2C
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Disponivel
TKRCMATIC
INFINITYCOLOR

Esmalte de poliuretano de dois compo-
nentes, & base de resinas hidroxiacrilicas,
isocianatos alifdticos e pigmentos resis-
tentes a luz e as intempéries. Quando
polimerizado, forma uma pelicula durével
com elevada elasticidade e aderéncia. E
excecionalmente resistente aos agentes
atmosféricos, dleos lubrificantes, solventes
e produtos quimicos agressivos.

INTERIOR/EXTERIOR RESINA LAVAVEL

A © fi@ e

ESMALTE POLIURETANO FORJA 2C

SECAGEM/REPINTURA

UTILIZAGOES: Interior e exterior. Estruturas em
industrias quimicas. Instalagdes em pavimentos
maritimos. Pavimentos.

CORES: Branco. Cores de acordo com a
amostra.

RENDIMENTO: 8-10m?%I. 7-8m?/kg

APLICACAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Brilho. Acetinado.

FICHA TECNICA: TDS 6852 (A+B)
« BRANCO E CORES: 15kg, 5kg

e BASES TKROMATIC: 15L, 4L, 750m|
MAOS DILUCAO

() TKROM 310
&) SOLVENTE
9 POLIURETANO
s 5-10% TKROM
310 poliure-
tano 5-10%
TKROM 310

<€

Disponivel

TKRTMATIC

ESMALTE GLASS 2C

Esmalte poliureténico bicomponente, a
base de resinas hidroxiacrilicas e isocia-
natos alifaticos, com excelente dureza,
flexibilidade, brilho e aderéncia e elevada
resisténcia aos agentes atmosféricos. Pri-
maério e acabamento anticorrosivo, com
efeito metilico, a base de éxido de ferro
micaceo e inibidores de corros3o, para a
protecdo e decoragdo de todo o tipo de
produtos de ferro e aco.

INTERIOR/EXTERIOR RESINA LAVAVEL

SECAGEM/REPINTURA

UTILIZAGOES: Tubagem. Tanques. Estrutu-
ras metalicas. Pontes.

CORES: Preto grafite. Cinzento aco. Tabela
de forjamento TKROM.

RENDIMENTO: 9-11m?/|

APLICACAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Brilhante.

FICHA TECNICA: TDS 6855 (A+B)
* CORES: 4L.
* BASES TKROMATIC: 4L.

MAOS DILUCAO
‘\ TKROM 310 SOL-

- VENTE
POLIURETANO
5-20% TKROM
310 Solvente
poliuretano 5-20%
TKROM 310

(@

Disponivel

TKRT*MATIC

Esmalte de poliuretano de dois com-
ponentes a base de resina acrilica hi-
droxilada e isocianato alifatico, com
acabamento brilhante, maxima dure-
za, excelente flexibilidade e elevada
resisténcia quimica e a abrasdo. Reves-
timento de acabamento com excelen-
te desempenho em sistemas anti-co-
rrosdo epodxi-poliuretano. Reparacéo e
restauro de casas de banho, cozinhas,
azulejos, electrodomésticos, etc. Ade-
quado para ambientes rurais, mariti-
mos e industriais altamente agressivos.

INTERIOR/EXTERIOR RESINA LAVAVEL

UTILIZACOES: Interior e exterior. Estruturas em
industrias quimicas. Instalagdes em pavimentos
maritimos. Pavimentos.

CORES: Branco. Cores de acordo com a
amostra

RENDIMENTO: 11-13m?/I. 7-9m?/Kg
APLICACAO: Pincel, rolo e spray
ACABAMENTO: Brilhante, acetinado e mate a
pedido.

FICHA TECNICA: TDS 6853 (A+B

« BRANCOS E CORES: 15kg, 5kg, 1,25kg

SECAGHKREATHRAOMEPICAS: PLUSAC/HAHEIA

G® ® lg O

{ s 0 TKROM 310 SOL-

N &) vente

"v g POLIURETANO

& % 5-10%TKROM 310

poliuretano 5-10%
KROM 310

grupotkrom®



PONTOS DE VENDA

PUNTOS DE
VENTA

Digitalize o
., codigoGRe
entre no nosso

motor de busca
. paraencontrar
" o retalhista mais
proximo.
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Gestion
Ambiental

AENOR

E

Empresa
Registrada

UNEEN 150 14001

UNEEN 1509001

GA2016/0111

ER-0297/1997

C/Londres, 13

Pol. Industrial Cabezo Beaza
30353 Cartagena, Murcia grupo
T: +34 968 089000

tkrom.com



