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PROTEK EPOXI PRIMER 1517
ANTICORROSIVO CH

FORMATO DE VENTA

22 de junio de 2026

KIT : 23Kg

DESCRIPCION

AMBITO DE APLICACION

tkrom’

pinturas

CERTIFICADO
EN 13501-1

PROPIEDADES

La linea EPOXI PRIMER 1517 ANTICORROSIVO
CH de dos componentes para superficies
metdlicas estd fabricada a base de resinas
epoxi-poliamidoamina, pigmentos anticorrosivos
(fosfato de zinc) y cargas inertes especiales;
forman por polimerizacién un film duro y

eldstico de excelente adhesion el soporte.

DATOS TECNICOS

Exterior/Interior .
Hierro

Acero

Acero galvanizado

Poliéster

Aleaciones ligeras

Buena adherencia

Gran dureza y elasticidad
Resistente a los agentes quimicos
Resistencia a la abrasion

Poder Anticorrosivo

Vida mezcla: 6h 20°C/ 2h 40°C

Repintable a largo plazo

Composicién quimica

Color

Acabado

Densidad (Componente A)
Viscosidad (Componente A)
Sélidos en volumen

Dureza Persoz

Resistencia a la niebla salina
Clasificacién frente al fuego
cov

Rendimiento teérico

Tiempos de secado

Tiempo de repintado

Dilucién

Diluyente

Limpieza

Resina epoxi + Ad. Poliamidoamina

Gris

Mate

1,49-1,56 g/ml

85-95 KU

47-51%

>160 s

> 250 horas (60 micras)

A2-s1,d0O (5238T24-2)

< 500 g/L. Valor maximo permitido por la UE: 500 gr/L
7-9 m2/L - 4-6 m2/Kg (60 micras secas)

Secado al tacto: 45 min
Secado en profundidad: 8-12 h
Curado total: 7 dias

Minimo 12 horas
Mdéximo 30 dias

0-20% segun sistema de aplicacién

UNE-EN ISO 2811-1

UNE 48076

UNE-EN ISO 23811

UNE-EN ISO 1522

UNE-EN ISO 9227 (60 micras)
UNE-EN 13501-1 (5238T24-2)
2004/42/11 A clasificacion (j)

DISOLVENTE EPOXI ESTUFA 370 o EPOXI INDUSTRIAL 375

DISOLVENTE EPOXI ESTUFA 370 o EPOXI INDUSTRIAL 375

Los datos técnicos especificados pueden variar en caso de tintado del material.

PREPARACION DEL SOPORTE

GENERALIDADES

En exteriores, no aplicar si se prevé lluvia, si se estd a pleno sol del mediodia ni en dias humedos. Tras el curado total se recomienda lijar la superficie

antes del repintado.

SUPERFICIES DE HORMIGON, CEMENTO O POLIESTER

Limpiar la superficie y aplicar una o dos manos de EPOXI PRIMER 1517 ANTICORROSIVO CH. Es conveniente, si se trata de suelos, abrir el poro de la

superficie por medios quimicos o mecdnicos.
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PREPARACION DEL SOPORTE
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SUPERFICIES DE HIERRO O ACERO NO PINTADAS

Eliminar la eventual presencia de éxido y residuos de laminacién, con espdtulas o cepillos metdlicos apropiados, desengrasar y limpiar de polvo y

suciedad y lijar cuidadosamente hasta eliminar los residuos de 6xido de la superficie, si fuera necesario utilizar chorro de arena hasta Sa 2 1/2. Aplicar a
continuacién, una o dos manos de EPOXI| PRIMER 1517 ANTICORROSIVO CH.

SUPERFICIES DE HIERRO O ACERO PINTADAS

Eliminar las capas de pintura que no estén perfectamente adheridas y proceder a continuacién como se ha indicado para las superficies de hierro no

pintadas.

SUPERFICIES DE ACERO GALVANIZADO, ALUMINIO Y DIFICILES EN GENERAL

Desengrasar y limpiar la superficie con solucién alcalina o con Disolvente Epoxi. En superficies excesivamente brillantes es aconsejable un lijado suave si
fuera posible. Aplicar una capa de EPOXI PRIMER 1517 ANTICORROSIVO CH.

CONDICIONES DE APLICACION

Temp. Substrato
Temperatura Ambiente

Punto de Rocio

SISTEMA DE APLICACION

Min. + 10°C / Max. + 35°C

10°C / 35°C

La temperatura del soporte debe estar al menos 3°C por encima de la temperatura de rocio para

reducir el riesgo de desprendimiento o eflorescencia.

Sistema Producto Rendimiento Dilucién Capas
IMPRIMACION (Hierro o EPOXI PRIMER 1517 ANTICORROSIVO CH 7-9 m2/L - 4-6 m2/Kg 0-20% SEGUN 102
Acero, Superficies dificiles, (60 micras secas) SISTEMA DE
Hormigén, Cemento y APLICACION
Poliéster) DISOLVENTE  EPOXI
ESTUFA 370
ACABADO (interiores) EPOXI 1512 1416 m2/L - 911  5-20% SEGUN 102
m2/Kg (40 micras SISTEMA DE
secas) APLICACION
DISOLVENTE EPOXI
370
ACABADO (exteriores) POLIURETANO 2512 1113 m2/L - 911 5-20% SEGUN 102
m2/Kg (40 micras SISTEMA DE
secas) APLICACION
DISOLVENTE

RECOMENDACIONES DE APLICACION

POLIURETANO 310

Preparacién del producto:

Método de aplicacién:

tkrom’

pinturas

Agitar hasta conseguir una buena homogeneizacién del producto y su catalizador. Mezclar en la

proporcién de 6,7:1 en peso o bien 4:1 en volumen (base:catalizador). Utilizar la mezcla antes de

transcurridas 6 horas a 20°C o 2 horas a 40°C. Agitar periédicamente. Ajustar viscosidad.

Se puede aplicar a brocha, rodillo, pistola aerografica o pistola airless.
Para su aplicacién a brocha o rodillo diluir 0-10% con DISOLVENTE EPOXI 370.

Para su aplicacién a pistola aerogrdafica diluir hasta viscosidad de 28-32 segundos Copa Ford N-4,

con 10-20% del mismo disolvente.

Para su aplicacién a pistola airless, diluir hasta viscosidad de 50 segundos Copa Ford N-4, con 5-15%

del mismo disolvente.
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DATOS ADICIONALES

Seguridad e higiene Para cualquier informacién referida a cuestiones de seguridad en el uso, almacenamiento,
transporte y eliminacién de residuos de este producto, los usuarios deben consultar el etiquetado y
la versién mds reciente de la Hoja de Seguridad del mismo, que contiene los datos fisicos, ecolégicos,
toxicolégicos y demds cuestiones referidas a este tema. RESIDUO: PELIGROSO. CODIGO LER:
080111

Almacengje La estabilidad del producto en sus envases originales no abiertos, a temperaturas ambientales no
superiores a 30 °C ni inferiores a 5 °C serd de 12 meses desde la fecha de fabricacion. El
almacenamiento se hard en lugar fresco y seco, en sus envases de origen, bien cerrados, no
deteriorados y protegidos de las heladas y de la accidén directa del sol.

Partida Arancelaria Cédigo TARIC: 3208 90 91

Nota Los datos indicados en esta ficha técnica pueden ser modificados en funcién de posibles variaciones
de formulacién y en todo caso expresan los valores indicativos que no eximen de efectuar las
oportunas pruebas de idoneidad del producto para un determinado trabajo. Para cualquier duda al
respecto del tratamiento de las superficies citadas anteriormente o para el pintado de otros
materiales especificos no contemplados en esta ficha, consultar el tratamiento adecuado a personal
técnico acreditado por GRUPO.

tkrom® C/Londres, 13 E(LJJIPIIr':IdCL:::,:rsic?CQbezo Beaza L2l EET
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30353 Cartagena, Murcia.
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