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Nombre ZiNc aluminio

Fecha 5/11/09
Codigo FT0107

Descripcion
Recubrimiento nitrosintético de secado muy rapido, formulado con resinas de altisima calidad
y polvo de zinc laminar micronizado.

Aplicacion
Muy adecuado para el pintado de maquinaria de toda clase asi como estructuras de hierro que requieran una
manipulacion casiimmediata despues de ser pintadas. Aportan a las superficies un aspecto metalizado
galvanizado muy indicado para retoques de desperfectos en las piezas tratadas con sistemas galvanicos, y
siendo también una gran pelicula protectora en ambientes marinos e industriales.

* Bricolage » Automocion. * Plasticos

* Acero estructural + Vallas. « Uniones de soldadura.
* Retoques de componentes * Puertas metalicas.

metalicos.

Instrucciones de Uso

« Agitar muy bien el aerosol antes deusar, aproximadamente un minuto después de oir el ruido del mezclador.

* Aplicar sobre superficies limpias y secas. Eliminar la corrosion con un cepillo de alambres.

* Aplicar en capas feinas para obtener mejores resultados, siempres es mejortres capas finas que una de gruesa,
repintable a los diez minutos con la misma pintura.

Invertir el aerosol para purgar la valvula tras el uso, si se atasca el difusor reemplazarlo por uno de nuevo.

» No aplicar sobre equipos conectados y utilizar en areas bien definidas.

« Solicite fichas de seguridad

Caracteristicas

+ Secado muy rapido * Buena adherencia « Facilidad de aplicacion y repintado.
» Buen endurecimiento * No contiene Plomo. » Gran durabilidad del brillo.

» Excelente poder anticorrosivo por « Buen poder de cubricion.

proteccion catddica.

Caracteristicas fisicas Caracteristicas envasado

Nitrosintético Capacidad nominalZ{]UN;l
Plata galvanizada brillante Resistencia del envase al calgs:{{e
10 e DME
Secado total(ASTM D-1640 1SO 1517) [&{1}
15 plcapa(2 pasadas)
48
Rendimiento teéricopliig para aerosol 400ml
Acetato Butilo
>2 afios
Después de 10

Resistencia del pintado al calqri]iie

[T LA Lo ([ LT R CRETNILE=TH ], T° Ambiente Minima: 8°C | T° Superficie: 5-58C | Humedad max: 85% R.H.P. |

*Las pruebas de adherencia han sido realizadas sobre placas de acero.

Fecha ultima revision: 15/12/2015
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Nombre ZINC

Fecha 3/8/10
Codigo FT0108

Descripcion
Producto formulado con resinas acrilicas termoplasticas de secado muy rapido, junto con
polvo de zinc.
Aplicacion
Muy adecuado para el pintado de maquinaria de toda clase asi como estructuras de hierro que

requieran una manipulacidon casiinmediata después de serpintadas, y siendo también unagran
pelicula protectora en ambientes marinos e industriales.

» Construcciones metalicas. * Bricolaje » Retoques de componentes
» Automocion. » Puertas metalicas. metalicos.
* Plasticos. * Uniones de soldadura

Instrucciones de Uso

* Aplicar sobre superficies limpias y secas. Eliminar la corrosién con un cepillo de alambres. Sobre plasticos y

poliesteres aplicar una capa de anclaje.

* Aplicar en capas finas para obtener mejores resultados, siempre es mejor tres capas finas que una de gruesa,
repintable a los cinco minutos con la misma pintura.

*No aplicar sobre equipos conectados y utilizar en areas bien ventiladas.

« Solicite fichas de seguridad.

Caracteristicas

» Secado muy rapido « Buena adherencia » Excelente poder anticorrosivo.
Alto poder cubriente * No contiene Plomo

Caracteristicas fisicas Caracteristicas de envasado

LIl A RIELIE Acrilico termoplastico Capacidad nominal ([Nl

(e][s]§ Galvanizado Resistencia del envase al cal@[Id®

| erinolE ORI GLP Cy-C

% zinc (Mezcla de pigmentosf:Ey

Secado al tacto(ASTM D-1640 1SO 1517) [k

Secado total(ASTM D-1640 ISO 1517) [{i}

ST e FRCET LT 25 p/capa(2 pasadas)

Adherencia(ASTM D-3359 SO 2409) [&]=]

Niebla saling&]ii]y]

PG Acetato Butilo

(&l el ] Después de 10°

LCE S CHHER FIN I e [ 1K1 300°C-350°C

(o Ty e [Tl LR YT [e], T° Ambiente Minima: 8°C | T° Superficie: 5-5%C | Humedad max: 85% R.H.P. |

*Las pruebas de adherencia han sido realizadas sobre placas de acero.

Fecha ultima revision: 15/12/2015






