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TKROM BASE ESMALTE
METACRILICO PARA :
GALVANIZADOS tirom [

INDUSTRIA

DESCRICAO DO PRODUTO

Esmalte acrilico de base dissolvente de excelente aderéncia sobre aco
galvanizado, bom brilho e excelente resisténcia aos agentes quimicos, bem como
a dgua, a intempérie e a corrosao. Muito boa resisténcia a abrasao e ao desgaste.
Produto integrado no Sistema Colorimétrico TKROM COR, o que permite obter uma

ampla gama de cores. EMBALAGE TAMANHO
M

UTILIZACOES/AMBITO DE APLICAGCAO Metalico 750 ml

- Exterior. Permite realizar acabamentos sobre superficies de ago galvanizado com Metalico 4L
uma Unica demao. —

- Tubagens. Metalico 15L

- Tanques.

- Estruturas metalicas.

- Pontes.

CARACTERISTICAS/VANTAGENS

- Elevada aderéncia.

- Dureza.

- Elasticidade.

- Resistente as agressées quimicas.

- Boa resisténcia a abrasdo e ao impacto.
- Secagem rapida.

PROPRIEDADES DO PRODUTO

ASPETO DA PELICULA SECA VALOR NORMA RELATORIO
. SISTEMA
COR Carta y colores normalizados TINTOMETRICO
BL
BASES R
G1 Brillante
ACABAMENT - - - -
C (6] Brillante UNE-EN 1062-1 1L-6110-01
BRILHO 60°¢ 81-85 UNE-EN ISO 2813 1L-6110-01
) BL =91 a 93
COORDENADAS CROMATICAS, L* UNE 48073 1L-6110-02
TR = n.a.
, BL = -1,20 a -1,00
COORDENADAS CROMATICAS, a* UNE 48073 1L-6110-02
TR = n.a.
. BL =0,40a 0,60
COORDENADAS CROMATICAS, b* UNE 48073 1L-6110-02
TR = n.a.
BL = 81-83
BRANCURA BERGER UNE 48073 1L-6110-02
TR = n.a.
BL = 92-94%
OPACIDADE UNE-EN ISO 6504-3 1L-6110-05
TR = n.a.
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PROPRIEDADES FiSICAS VALOR NORMA RELATORIO
BL = 1,28-1,32 g/ml
DENSIDADE UNE-EN 1SO 2811-1
TR = 1,21-1,25 g/ml
VISCOSIDADE (ISO) 75-85 KU ENSAYO INTERNO
FINURA DE DISPERSAO .
RELATIVAS A SUA FORMULACAO VALOR NORMA RELATORIO
- X i BL = 61-63%
TEOR EM MATERIA NAO VOLATIL
(Eh(,? MASSA) OVvo UNE-EN 1SO 3251 IL-6110-10
TR = 59-61%
TEOR EM MATERIA NAO VOLATIL BL = 41-43%
(EM VOLUME) UNE-EN 1SO 23811
TR = 43-45%
i 2004/42/11 A
TEOR MAXIMO EM COV PERMITIDO
500 /L clasificacion
TEOR MAXIMO EM COV DO 500 g/L 2004/42/11 A
PRODUTO 9 clasificacién
PROPRIEDADES DE APLICACAO VALOR NORMA RELATORIO

RENDIMENTO TEORICO

BL = 8-10 m?/L - 6-8 m?/kg a
45um secas

TR = 9-11 m?/L - 7-9 m?/kg a
45um secas

UNE-EN ISO 23811

DILUICAO

5-20%

SEGUN SISTEMA
APLICACION

DILUENTE

TKROM Disolvente 365 Acrilico

CONDICOES DO SUPORTE

Em exteriores, ndo aplicar se se prevé chuva, se estiver exposto ao sol do meio-dia, ou em dias muito humidos.

PREPARAGCAO DO SUPORTE

SUPERFICIES DE ACO GALVANIZADO E ALUMINIO
- Desengordurar e limpar a superficie. Aplicar uma dem&o de TKROM BASE ESMALTE METACRILICO PARA

GALVANIZADOS.

SUPERFICIES DE FERRO OU ACO NAO PINTADAS

- Nos casos onde possa surgir combinacdo de ferro ou aco nao galvanizados, deve tratar-se a parte nao
galvanizada como explicado a seguir. Eliminar a eventual presenca de éxido e residuos de laminacao com

espatulas ou escovas metdlicas apropriadas; desengordurar e limpar o pé e a sujidade, e lixar

cuidadosamente até eliminar os residuos de éxido da superficie. Se necessario, utilizar jato de areia até Sa
2 1/2. Aplicar em seguida uma ou duas demdos de TKROM Primério de Secagem Répida TDS-6202 ou
TKROM Base Primario Polivalente Universal TDS-6115. Apds o tempo estabelecido, aplicar uma demao de
TKROM BASE ESMALTE METACRILICO PARA GALVANIZADOS.

SUPERFICIES DE FERRO OU ACO PINTADAS

- Eliminar as camadas de tinta que ndo estejam perfeitamente aderidas e proceder como indicado para as

superficies de ferro ndo pintadas.
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SISTEMA DE APLICACAO

SISTEMA PRODUTO RENDIMENTO TEORICO DILUICAO CAMAD
AS
ACABAMENTO | TKROM BASE ESMALTE METACRILICO 8-10 m?/L e camada 5-20% SEGUNDO | 1ou?2
(FERRO OU PARA GALVANIZADOS O SISTEMA DE (geralm
ACO) APLICAGAO. ente
TKROM uma
DISSOLVENTE 365 | demao
ACRILICO TDS- é
6918 suficien
te)

PROCESSOS DE APLICACAO
PROCESSO INSTRUGCOES

PREPARACAO DO PRODUTO - Agitar até conseguir uma boa homogeneizacéo do produto. Agitar
novamente de forma periddica.
- Ajustar a viscosidade.

- Em processos longos, produzir-se-ao evaporagoes; reajustar a
viscosidade.

APLICACAO - Pode aplicar-se com pistola aerografica ou pistola Airless, utilizando
TKROM DISSOLVENTE 365 ACRILICO TDS-6918.

- Para a aplicacdo com pistola aerogréfica, diluir entre 15% e 20%.
- Para a aplicacdo com pistola airless, diluir entre 6% e 12%.

- As temperaturas altas provocam secagem superficial rapida, que da
origem a formacgdo de bolhas, quando o dissolvente tenta evaporar
das camadas interiores.

- Por isso, evitar pintar em horas de sol forte.

- Os dissolventes devem ter indices de evaporacao intermédios e
equilibrados.

- Nem altos, nem baixos.

- Verificar se a aderéncia entre tintas antigas bem fixas e a nova a
aplicar é a correta, e se ndo deteriora a aderéncia das antigas tintas
sobre o substrato.

- Verificar a compatibilidade do nosso produto com a tinta do
substrato, para evitar reacoes negativas que alterem a qualidade da
camada final.

LIMPEZA DE FERRAMENTAS - Os utensilios utilizados devem limpar-se imediatamente depois da
utilizagdo com qualquer dos dissolventes recomendados para a
diluicao, ou com TKROM DISSOLVENTE 302 UNIVERSAL (TDS-6961).

TEMPOS DE ESPERA

Secagem a 20 °C e 65% de humidade relativa: O produto seca ao pé em 10 minutos. Secagem sem pegajosidade:
30 minutos. Secagem em profundidade: 4 horas. Pode repintar-se apds 6 horas.

SEGURANCA

Para qualquer informagdo relativa a questdes de seguranca na utilizagdo, armazenamento, transporte e
eliminagao de residuos deste produto, os utilizadores devem consultar o rétulo e a versdo mais recente da Ficha
de Seguranca do mesmo, que contém os dados fisicos, ecoldgicos, toxicolégicos e outras questdes relativas a este
tema.

FICHA DE SEGURANCA CODIGO LER TIPO DE RESIDUO
MSDS-6110 08 0111 PERIGOSO
ARMAZENAMENTO
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A estabilidade do produto nas embalagens originais ndo abertas, a temperaturas ambiente nao superiores a 30 °C
nem inferiores a 5 °C sera de 24 meses desde a data de fabrico.

O armazenamento deve ser em local fresco e seco, nas embalagens de origem, bem fechadas e nao danificadas,
e protegidas do gelo e da agdo direta do sol.

POSICAO PAUTAL
Cédigo TARIC: 3208 20 90

Nota: Os dados indicados nesta ficha técnica podem ser modificados em funcao de possiveis
variacoes de formulacao e, em qualquer caso, expressam os valores indicativos, que nao excluem a
realizacao de testes oportunos de adequacao do produto para um determinado trabalho.
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