Codigo: TDS-6206 Revisdo: 11/06/2019

TKROM IMPRIMACION
ESTRUCTURAS

DESCRICAO DO PRODUTO

Primario antioxidante, adequado para a protecao de superficies de ferro e aco em
geral, fabricado a base de resinas sintéticas e pigmentos antioxidantes. Seca
muito rapidamente e aplica-se com grande facilidade.

UTILIZACOES/AMBITO DE APLICACAO

- Protecao e preparacao para a esmaltagem de todo o tipo de superficies de ferro e EMBALAGE | TAMANHO

aco, tanto em interiores como em exteriores.. M
Metaélico 4L

CARACTERISTICAS/VANTAGENS Metélico 25 kg
- Devido a sua elasticidade, ndo fende.
- Nao cria bolhas.
- Pode repintar-se sem lixar.
- Manutencdo econémica.
- Inodoro uma vez seco.
PROPRIEDADES DO PRODUTO
ASPETO DA PELICULA SECA VALOR NORMA RELATORIO
COR Carta y colores s/muestra
ACABAMENTO G2 SEMIMATE UNE-EN 1062-1 1L.-6206-01
BRILHO 60° 4-6 UNE-EN ISO 2813 1L-6206-01
BRILHO 85°¢ 11-15 UNE-EN ISO 2813 1L-6206-01
COORDENADAS CROMATICAS, L* 91 a 93 UNE 48073 1L-6206-02
COORDENADAS CROMATICAS, a* -1,20a-1,00 UNE 48073 1L-6206-02
COORDENADAS CROMATICAS, b* 1,70 a 1,90 UNE 48073 IL-6206-02
BRANCURA BERGER 74-76 UNE 48073 1L.-6206-02
PROPRIEDADES FiSICAS VALOR NORMA RELATORIO
DENSIDADE 1,68-1,72 g/ml UNE-EN ISO 2811-1 1L-6206-06
VISCOSIDADE (ISO) 89-91 KU ENSAYO INTERNO
FINURA DE DISPERSAO .
(GRANULOMETRIA) 37-47 micras UNE-EN ISO 1524 1L-6206-09
RELATIVAS A SUA FORMULACAO VALOR NORMA RELATORIO
TEOR EM MATERIA NAO VOLATIL
(EM MASSA) 77-79% UNE-EN ISO 3251 1L-6206-10
TEOR EM MATERIA NAO VOLATIL
(EM VOLUME) 60-62% UNE-EN ISO 23811

; 2004/42/11 A
TEOR MAXIMO EM COV PERMITIDO | 350 g/L clasificacion
TEOR MAXIMO EM COV DO 350 /L 2004/42/11 A
PRODUTO 9/ clasificacién
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PROPRIEDADES DE APLICACAO VALOR NORMA RELATORIO
RENDIMENTO TEORICO 7-9 m?/L - 3-5 m?/kg 75um secas | UNE-EN ISO 23811

A SEGUN SISTEMA
DILUICAO 5-15% APLICACION

TKROM Disolvente 345
DILUENTE Sinteticos y Grasos / TKROM
Disolvente 302 Universal

PROPRIEDADES ESPECIFICAS VALOR NORMA RELATORIO

CLASSIFICACAO EM FUNCAO DO UNE-EN 13501-
COMPORTAMENTO CONTRA O FOGO | B-s1. d0 1:2007 + AL 3007T16

CONDICOES DO SUPORTE

Em exteriores, ndo aplicar se se prevé chuva, se estiver exposto ao sol do meio-dia, ou em dias muito humidos.

PREPARACAO DO SUPORTE

SUPERFICIES NAO PINTADAS OU NOVAS
- As superficies deverao estar secas e sem gordura, pd, 6xido, etc.

- Recomenda-se preparar as superficies com decapagem a Sa 2 ¥2. Caso os requisitos nao sejam exigentes,
podem aplicar-se preparagées manuais ou mecanicas a St 3, sempre que seja em interiores sem risco de
condensagoes. Aplicar uma ou duas demdos de TKROM PRIMARIO ESTRUTURAS.

SUPERFICIES JA PINTADAS

- Eliminar as zonas oxidadas e tinta mal aderida através de meios mecanicos, raspadores ou escovas de
arame. Limpar o pé, a gordura e a sujidade. Testar a aderéncia com a camada anterior e, em caso de
aderéncia insuficiente, proceder como descrito para superficies novas.

SISTEMA DE APLICACAO

SISTEMA PRODUTO RENDIMENTO TEORICO DILUICI\O CAMAD
AS
PRIMARIO TKROM PRIMARIO ESTRUTURAS 7-9 m?/L e camada para 5-15% lou?2
uma espessura DISSOLVENTE

recomendada de 60-80 SINTETICOS 345
micrémetro camada e ou UNIVERSAL 302
perdas de 10%.
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PROCESSOS DE APLICACAO

PROCESSO INSTRUGOES

PREPARACAO DO PRODUTO - Agitar até conseguir uma boa homogeneizacédo do produto.
- Voltar a agitar regularmente.
- Ajustar a viscosidade.

- Em processos longos, produzir-se-ao evaporacoes; reajustar a
viscosidade.

- Um dissolvente excessivamente enérgico pode exigir a diminuicao da
proporcao do mesmo.

APLICACAO - Pode aplicar-se com rolo e pistola.

- Pode ser aplicado com rolo de pelo curto, conseguindo-se a
espessura adequada com duas camadas cruzadas e diluicao de 10%.

- Por projecao com pistola aerogréfica, deve utilizar-se uma pressao de
3-5 bares e bicos de 1,5 a 2 mm, diluicao de 10-15%, aplicar duas
camadas cruzadas.

- Para equipamento Airless, a pressao de saida da pistola deve ser de
150 bares com bicos de 0,3-0,4 mm, diluicdo de 5-10%, angulo de
aplicacao 752-809. Aplicar duas camadas cruzadas.

- A segunda camada de produto deve aplicar-se sempre em sentido
perpendicular a primeira, para conseguir uma opacidade étima.

LIMPEZA DE FERRAMENTAS - Os utensilios utilizados devem limpar-se imediatamente depois da
utilizacao com qualquer dos dissolventes recomendados para a
diluicdo, ou com TKROM DISSOLVENTE 302 UNIVERSAL (TDS-6961).

TEMPOS DE ESPERA

Secagem a 20 °C e 65% de humidade relativa: O produto seca ao tato em 15-30 minutos. Secagem sem
pegajosidade: 40-60 minutos. Pode repintar-se apds 24 horas.

A nova pintura pode ser feita com qualquer tipo de tinta, esmalte sintético,
borracha clorada, poliuretanos, etc., mas o tempo para realizar a nova pintura sobre o

primario variard em funcao da tinta que se for aplicar. Tintas com dissolventes muito enérgicos necessitarao para
o primario de tempos de cura superiores. Deve verificar-se previamente a adequacao do sistema a aplicar. Nas
tintas de acabamento, nunca utilizar dissolventes universais; utilizar dissolventes especificos em cada caso.

Esmaltes sintéticos: 24 horas, diluido com TKROM dissolvente sintéticos 345 TDS-6914.

Epéxi: 24 horas, no minimo, diluido com TKROM Dissolvente para epéxi 370 TDS-6919.
Poliuretanos: 24 horas, no minimo, diluido com TKROM Dissolvente de poliuretano 310 TDS-6903.
Secagens rapidas: 24 horas, diluido com TKROM dissolvente sintéticos 345 TDS-6914.

Borracha clorada: 24 horas, diluido com TKROM dissolvente borracha clorada 350 TDS-6934.

Em caso de qualquer tipo de duvida, consultar o departamento técnico.

SEGURANCA

Para qualquer informacdo relativa a questdes de seguranca na utilizacdo, armazenamento, transporte e
eliminacao de residuos deste produto, os utilizadores devem consultar o rétulo e a versdo mais recente da Ficha
de Seguranga do mesmo, que contém os dados fisicos, ecoldgicos, toxicolégicos e outras questdes relativas a este
tema.

FICHA DE SEGURANCA CODIGO LER TIPO DE RESIiDUO
MSDS-6206 08 0111 PERIGOSO
ARMAZENAMENTO

A estabilidade do produto nas embalagens originais nao abertas, a temperaturas ambiente nao superiores a 30 °C
nem inferiores a 5 °C serd de 12 meses desde a data de fabrico.

O armazenamento deve ser em local fresco e seco, nas embalagens de origem, bem fechadas e nao danificadas,
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e protegidas do gelo e da agdo direta do sol.

POSICAO PAUTAL
Cédigo TARIC: 3208 90 91

Nota: Os dados indicados nesta ficha técnica podem ser modificados em funcao de possiveis
variacoes de formulacao e, em qualquer caso, expressam os valores indicativos, que nao excluem a
realizacao de testes oportunos de adequacao do produto para um determinado trabalho.
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