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TKROM ESMALTE SECADO
RAPIDO ELECTROSTATICO

DESCRICAO DO PRODUTO

Esmalte sintético fabricado a base de resinas alquidicas modificadas, que
conferem ao produto uma excecional rapidez de secagem ao ar, além de muito
boa dureza, elasticidade, aderéncia e brilho. Da mesma forma, os pigmentos que
intervém na sua formulagdo sdo resistentes a luz e aos agentes atmosféricos.
Incorpora aditivos que conferem a polaridade adequada para ajustar a
condutividade dos produtos que se vao aplicar por meio de equipamentos

eletrostaticos. EMBALAGE | TAMANHO
M
UTILIZACOES/AMBITO DE APLICAGCAO Metalico 20 kg

- Interior e exterior. Adequados para maquinaria agricola e industrial, bombas,
compressores, estruturas, etc., e que possam pintar-se com equipamentos
eletrostéticos.

CARACTERISTICAS/VANTAGENS

- Aderéncia.

- Boa elasticidade.

- Poder de penetragao.

- Secagem rapida.

- Inodoro uma vez seco.

- Resisténcia a abrasdo, ao impacto e a friccdo.

PROPRIEDADES DO PRODUTO

ASPETO DA PELICULA SECA VALOR NORMA RELATORIO
COR Blanco y colores s/muestra
ACABAMENTO Brillante
PROPRIEDADES FiSICAS VALOR NORMA RELATORIO
DENSIDADE 1,05-1,09 g/ml UNE-EN ISO 2811-1
VISCOSIDADE (I1SO) 80-90 KU ENSAYO INTERNO
i UNE-EN ISO 1524/
FINURA DE DISPERSAO
15-25 micras /Fino / S1 Fino UNE-EN 13300 / UNE-
(GRANULOMETRIA) EN 1062-1
RELATIVAS A SUA FORMULACI\O VALOR NORMA RELATORIO
TEOR EM MATERIA NAO VOLATIL
(EM MASSA) 54-56% UNE-EN ISO 3251
TEOR EM MATERIA NAO VOLATIL
(EM VOLUME) 44-46% UNE-EN 1SO 23811
A 2004/42/11 A
TEOR MAXIMO EM COV PERMITIDO
200 g/L clasificacién
TEOR MAXIMO EM COV DO 500 g/L 2004/42/11 A
PRODUTO 9 clasificacién
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PROPRIEDADES DE APLICACAO VALOR NORMA RELATORIO
RENDIMENTO TEORICO Sé%:(a)st/L - 6-8 m?/kg a 45um UNE-EN 1SO 23811

X SEGUN SISTEMA
DILUIGAO 5-20% APLICACION

Electrostatico

PROPRIEDADES ESPECIFICAS VALOR NORMA RELATORIO
CLASSIFICACAO EM FUNCAO DO UNE-EN 13501-
COMPORTAMENTO CONTRA O FOGO | B-st. d0 1:2007 + AL 2968T16

CONDICOES DO SUPORTE

Em exteriores, ndo aplicar se se prevé chuva, se estiver exposto ao sol do meio-dia, ou em dias muito humidos.

PREPARAGCAO DO SUPORTE

SUPERFICIES DE FERRO OU ACO NAO PINTADAS

- Eliminar a eventual presenca de éxido e residuos de laminagdo com espatulas ou escovas metdlicas
apropriadas; desengordurar e limpar o pd e a sujidade, e lixar cuidadosamente até eliminar os residuos de
oxido da superficie. Em seguida, aplicar TKROM ESMALTE SECAGEM RAPIDA ELETROESTATICO.

SISTEMA DE APLICACAO

SISTEMA PRODUTO RENDIMENTO TEORICO DILUICAO CAMAD
AS
ACABAMENTO | TKROM ESMALTE SECAGEM RAPIDA 8-10 m?/L e camada 5-20% 1
ELETROSTATICO DISSOLVENTE 340
ELETROSTATICO
TDS-6913

PROCESSOS DE APLICACAO

PROCESSO INSTRUGCOES

PREPARACAO DO PRODUTO - Agitar até conseguir uma boa homogeneizagdo do produto.
- Voltar a agitar regularmente.

- Ajustar a viscosidade.

- Em processos longos, produzir-se-ao evaporacoes; reajustar a
viscosidade.

APLICACAO - Deve aplicar-se com pistola ELETROSTATICA.

- Para a aplicacdo com pistola eletrostatica, diluir até obter-se uma
viscosidade de 28-32 segundos Copo Ford n.2 4, com 15-20% de
TKROM Dissolvente 340 Eletrostatico TDS-6913.

- Para a aplicagdo com trincha (pequenos retoques), diluir 5-7% com
Tkrom Dissolvente 340 Eletrostatico.

LIMPEZA DE FERRAMENTAS - Os utensilios utilizados devem limpar-se imediatamente depois da
utilizagdo com qualquer dos dissolventes recomendados para a
diluicao, ou com TKROM DISSOLVENTE 302 UNIVERSAL (TDS-6961).
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TEMPOS DE ESPERA

Secagem a 20 °C e 65% de humidade relativa: O produto seca ao tato em 15 minutos. Secagem sem
pegajosidade: 30 minutos. Pode repintar-se apds 6 horas. Secagem total: 12 horas.

SEGURANCA

Para qualquer informacdo relativa a questdes de seguranca na utilizacdo, armazenamento, transporte e
eliminacao de residuos deste produto, os utilizadores devem consultar o rétulo e a versdao mais recente da Ficha
de Seguranca do mesmo, que contém os dados fisicos, ecoldgicos, toxicolégicos e outras questdes relativas a este
tema.

FICHA DE SEGURANCA CODIGO LER TIPO DE RESIDUO
MSDS-6309 08 0111 PERIGOSO
ARMAZENAMENTO

A estabilidade do produto nas embalagens originais ndo abertas, a temperaturas ambiente nao superiores a 30 °C
nem inferiores a 5 °C serd de 12 meses desde a data de fabrico.

O armazenamento deve ser em local fresco e seco, nas embalagens de origem, bem fechadas e nao danificadas,
e protegidas do gelo e da agdo direta do sol.

POSICAO PAUTAL
Cédigo TARIC: 3208 90 91

Nota: Os dados indicados nesta ficha técnica podem ser modificados em funcdao de possiveis
variacoes de formulacao e, em qualquer caso, expressam os valores indicativos, que ndao excluem a
realizacao de testes oportunos de adequacao do produto para um determinado trabalho.
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