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TKROM IMPRIMACION EPOXI
RICA EN ZINC 2C

DESCRICAO DO PRODUTO

Primario epoxi rico em zinco de alta espessura e excelente protecdo anticorrosiva
baseada em bisfenol A mais aduto
poliamidoamina. Combina a dureza dos produtos epdxi com a protecao superior
dos primarios ricos em zinco. Excelente resisténcia ao vapor de dgua, a intempérie

do aco. Formulado com resina epdxi

e a abrasao.

Proporciona uma excelente protecdo catédica em camadas de espessura seca de,

INDUSTRIA

EMBALAGE TAMANHO
pelo menos, 75 um. M
- ~ . Metdlico 21 kg (A), 3
UTILIZACOES/AMBITO DE APLICACAO kg (B)
- Interior e exterior. Produto de fundo em ciclos anticorrosivos. Especialmente
indicada para instalagdes com altas exigéncias de resisténcia aos ambientes
agressivos.
- Exterior/interior.
- Tubagens de aco.
- Depésitos.
- Tanques de armazenamento.
- Fabrica de produtos quimicos.
- IndUstria em geral.
CARACTERISTICAS/VANTAGENS
- Boa aderéncia.
- Grande dureza.
- Elasticidade.
- Resistente aos agentes quimicos.
- Poder anticorrosivo.
- Resisténcia a abrasdo e ao impacto.
- Permite espessuras elevadas de camada.
- Elevado tempo de vida sem endurecer na embalagem (6 horas a 20 °C, 1,5 horas a 40 °C).
PROPRIEDADES DO PRODUTO
ASPETO DA PELICULA SECA VALOR NORMA RELATORIO
COR Gris
ACABAMENTO Metdlico UNE-EN 13300
PROPRIEDADES FiSICAS VALOR NORMA RELATORIO
DENSIDADE (COMPONENTE A) 3,14-3,18 g/ml UNE-EN ISO 2811-1
DENSIDADE (COMPONENTE B) 0,94-0,98 g/ml UNE-EN ISO 2811-1
VISCOSIDADE (COMPONENTE A) 1200-1800 (mPa.s) ENSAYO INTERNO
VISCOSIDADE (COMPONENTE B) 2000-5000 (mPa.s) ENSAYO INTERNO
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RELATIVAS A SUA FORMULACAO VALOR NORMA RELATORIO
A i Resina Epoxi basada en Bisfenol
IDENTIFICACAO DO VEICULO FIXO
G A / Aducto de Poliamidoamina
TEOR EM MATERIA NAO VOLATIL
(EM MASSA) COMP A 88-90% UNE-EN ISO 3251
TEOR EM MATERIA NAO VOLATIL
A 2004/42/11 A
TEOR MAXIMO EM V PERMITID
© © co O 500 g/L clasificacion
TEOR MAXIMO EM COV DO 500 g/l 2004/42/11 A
PRODUTO 9 clasificacién
PROPRIEDADES DE APLICA(;i\O VALOR NORMA RELATORIO
RENDIMENTO TEORICO 6-8 m?/L UNE-EN ISO 23811
DILUICAO 0-5%
DILUENTE TKROM Disolvente 370 Epoxi-
Estufa

CONDICOES DO SUPORTE

Em exteriores, ndo aplicar se se prevé chuva, se estiver exposto ao sol do meio-dia, ou em dias muito himidos.

PREPARAGCAO DO SUPORTE
SUPERFICIES DE FERRO OU ACO NAO PINTADAS

- As superficies deverao estar secas, limpas, sem pé nem humidade, e com uma preparacdo prévia com
decapagem abrasiva a grau SA 2,5, segundo as normas suecas SIS-05-5900, procurando que o perfil de
rugosidade esteja entre 25 e 50 um. Aplicar em seguida uma ou duas demdos de TKROM PRIMARIO EPOXI
RICO EM ZINCO 2C.

SUPERFICIES DE FERRO OU ACO PINTADAS

- N&o utilizdvel. TKROM PRIMARIO EPOXI RICO EM ZINCO 2C deve estar em contacto com a superficie de ago
a proteger, pelo que, em qualquer dos casos, sera necessario eliminar a tinta anterior e proceder como em
superficies novas.

EUPINCA S.A.

C/ Londres, 13 - P.| Cabezo Beaza

30353 Cartagena

TIf: +34 968089000 - Fax: +34 968089009
eupinca@eupinca.com - www.tkrom.com

i

g E:Net ;

Pagina 2 de 4



http://www.tkrom.com/tds/check.php?code=6753&date=20190611&time=174400&lang=PT
http://www.tkrom.com/
mailto:eupinca@eupinca.com

Céodigo: TDS-6753 Revisdo: 11/06/2019

PROCESSOS DE APLICACAO

PROCESSO INSTRUGOES
PREPARACAO DO PRODUTO - Agitar até conseguir uma boa homogeneizacao do produto e do seu
catalisador.

- Misturar na proporgao de 7:1 em peso, ou 2:1 em volume
(base:catalisador), agitar e esperar 10-20 minutos antes de aplicar,
para permitir o inicio de ativacdo da reacao, e voltar a agitar.

- Utilizar a mistura antes de passarem 6 horas a 20 °C, ou 1,5 horas a
40 °C.

- Voltar a agitar regularmente.
- Ajustar a viscosidade.

- Em processos longos, produzir-se-ao evaporacoes; reajustar a
viscosidade.

APLICACAO - Pode aplicar-se com trincha, rolo, pistola aerogréafica ou pistola
airless.

- Para a aplicagdo com trincha ou rolo, diluir 0-5% com Dissolvente
Tkrom Epdxi 370 TDS-6919 (apenas pequenas superficies e
remendos).

- Para a aplicacdo com pistola aerogréfica, diluir 5% com o mesmo
dissolvente e usar um bico de 0,48:0.

- 53-pressao 4:6 atm.

- Para a aplicagcdo com pistola aerografica, diluir 0,5-1% com o mesmo
dissolvente e usar um bico de 0,43:0.

- 65-pressao 120:150 atm.

- E um produto de primario e acabamento, deve ficar exposto ao ar
para cumprir a sua funcao anticorrosiva.

LIMPEZA DE FERRAMENTAS - Os utensilios utilizados devem limpar-se imediatamente depois da
utilizagdo com qualquer dos dissolventes recomendados para a
diluicdo, ou com TKROM DISSOLVENTE 302 UNIVERSAL (TDS-6961).

TEMPOS DE ESPERA

Secagem a 20 °C e 65% de humidade relativa: O produto seca ao tato em 2 horas. Secagem para manipular em 4
horas. Secagem total: 24 horas.

SEGURANCA

Para qualquer informagdo relativa a questdes de seguranca na utilizagdo, armazenamento, transporte e
eliminagao de residuos deste produto, os utilizadores devem consultar o rétulo e a versdo mais recente da Ficha
de Seguranca do mesmo, que contém os dados fisicos, ecoldgicos, toxicolégicos e outras questdes relativas a este
tema.

FICHA DE SEGURANCA CODIGO LER TIPO DE RESIDUO
MSDS-6753 08 0111 PERIGOSO
ARMAZENAMENTO

A estabilidade do produto nas embalagens originais nao abertas, a temperaturas ambiente ndo superiores a 30 °C
nem inferiores a 5 2C sera de 12 meses desde a data de fabrico.

O armazenamento deve ser em local fresco e seco, nas embalagens de origem, bem fechadas e ndo danificadas,
e protegidas do gelo e da acao direta do sol.
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POSICAO PAUTAL
Cédigo TARIC: 3208 90 91

Nota: Os dados indicados nesta ficha técnica podem ser modificados em funcao de possiveis
variacoes de formulacao e, em qualquer caso, expressam os valores indicativos, que nao excluem a
realizacao de testes oportunos de adequacao do produto para um determinado trabalho.
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