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TKROM ESMALTE POLIURETANO
2C

DESCRICAO DO PRODUTO

Esmalte de poliuretano de dois componentes, a base de resinas hidroxiacrilicas,
isocianatos alifaticos e pigmentos resistentes a luz e a intempérie. Ao polimerizar,
forma uma pelicula dura e brilhante de grande elasticidade e aderéncia. Possui
uma excecional resisténcia aos agentes atmosféricos, aos dleos lubrificantes, aos
dissolventes e aos quimicos agressivos.

~ - ~ EMBALAGE | TAMANHO
UTILIZACOES/AMBITO DE APLICACAO M
- Indicado como excelente produto de acabamento nos ciclos anticorrosivos para a Metalico 5 kg (A+B)
protecdo de estruturas em indUstrias quimicas, solos, instalacdes em ambientes
marinhos, etc., e sempre que se exijam prestacdes superiores. Metélico 15 kg (A+B)
- Estruturas em industrias quimicas.
- Solos.
- Instalagdes em ambientes marinhos.
CARACTERiSTICASNANTAGENS
- Elasticidade.
- Resisténcia aos agentes atmosféricos.
- Resisténcia a abrasdo e ao impacto.
- Resisténcia quimica.
- Excelente dureza.
- Nao amarelece.
- N@o forma bolhas.
- Inodoro ao secar.
- Muito boa aderéncia.
PROPRIEDADES DO PRODUTO
ASPETO DA PELICULA SECA VALOR NORMA RELATORIO
COR Blanco y colores s/muestra
ACABAMENTO BRILLANTE
BRILHO 20¢ 85-87 UNE-EN ISO 2813
COORDENADAS CROMATICAS, L* 95a 93 UNE 48073
COORDENADAS CROMATICAS, a* -0,9a-0,7 UNE 48073
COORDENADAS CROMATICAS, b* -0,8a-0,6 UNE 48073
BRANCURA BERGER 90-92 UNE 48073
OPACIDADE 92-95% UNE-EN ISO 6504-3
PROPRIEDADES FiSICAS VALOR NORMA RELATORIO
DENSIDADE (COMPONENTE A) 1,25-1,29 g/ml UNE-EN ISO 2811-1
DENSIDADE (COMPONENTE B) 0,90-0,98 g/ml UNE-EN ISO 2811-1
VISCOSIDADE (COMPONENTE A) 70 - 80 KU ENSAYO INTERNO
VISCOSIDADE (COMPONENTE B) 10-30 segundos (copa Ford n24) ENSAYO INTERNO
FINURA DE DISPERSAO .
(GRANULOMETRIA COMPONENTE A) | 12-22 micras UNE-EN IS0 1524
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RELATIVAS A SUA FORMULACAO VALOR NORMA RELATORIO
IDENTIFICACAO DO VEiCULO Fixo | Acrilico hidroxilado +
Poliisocianato alifatico
TEOR EM MATERIA NAO VOLATIL
(EM MASSA) COMP A 64-66% UNE-EN 1SO 3251
TEOR EM MATERIA NAO VOLATIL o UNE-EN I1SO 23811/
(EM VOLUME) COMP A 48-50% UNE 48090
; 2004/42/11 A
TEOR MAXIMO EM COV PERMITID
° o co O /500 g/L (A +B) clasificacién
TEOR MAXIMO EM COV DO 2004/42/11 A
PRODUTO 500 g/L (A +B) clasificacion
PROPRIEDADES DE APLICACAO VALOR NORMA RELATORIO
RENDIMENTO TEORICO 11-13 m?/L UNE-EN 1SO 23811
A SEGUN SISTEMA
DILUICAO 5-20% APLICACION
TKROM Disolvente 310
DILUENTE Poliuretano / TKROM Disolvente
315 Poliuretano Especial
VIDA UTIL DA MISTURA 6 horas

CONDICOES DO SUPORTE

Em exteriores, nao aplicar se se prevé chuva, se estiver exposto ao sol do meio-dia, ou em dias muito himidos. A
humidade excessiva prejudica tanto a resisténcia da pelicula seca como o aspeto. A humidade interfere
negativamente entre o componente base e o catalisador, inibindo parcialmente a polimerizacdo. E muito
importante controla-la.

PREPARACAO DO SUPORTE

SUPERFICIES DE ACO GALVANIZADO E ALUMINIO

- Desengordurar e limpar a superficie. Aplicar uma camada de Wash Primer, Shop Primer ou TKROM GLASS
Primario Epéxi 2C TDS-6704. Apés o intervalo de tempo adequado, aplicar uma ou duas demaos de TKROM
ESMALTE POLIURETANO 2C.

SUPERFICIES DE FERRO OU ACO NAO PINTADAS

- Eliminar a eventual presenca de 6xido e residuos de laminagdo com espdtulas ou escovas metélicas
apropriadas; desengordurar e limpar o pé e a sujidade, e lixar cuidadosamente até eliminar os residuos de
oxido da superficie. Se necessario, utilizar jato de areia até Sa 2 1/2. Em seguida, aplicar uma ou duas
demaos de TKROM Primario Epdxi Anticorrosivo TDS-6702 ou TKROM Aparelho Poliuretano Alifatico TDS-
6801. Apds o tempo estabelecido, aplicar uma ou duas demdos de TKROM ESMALTE POLIURETANO 2C.

SUPERFICIES DE FERRO OU ACO PINTADAS

- Eliminar as camadas de tinta que ndo estejam perfeitamente aderidas e proceder como indicado para as
superficies de ferro ndo pintadas.

SUPERFICIES DE BETAO OU CIMENTO

- Aplicar primeiro uma ou duas demaos de TKROM Primario Epdxi Vedante TDS-6701 ou TKROM Aparelho
Poliuretano Alifatico TDS-6801 ou diretamente duas demaos de TKROM ESMALTE POLIURETANO 2C, diluindo
neste caso a primeira demao entre 10% e 15% com TKROM Dissolvente Poliuretano 310 TDS-6903 ou
TKROM Dissolvente Poliuretano Especial 315 TDS-6904. Caso se trate de solos, é conveniente abrir o poro
da superficie por meios quimicos ou mecanicos.

EUPINCA S.A.

C/ Londres, 13 - P.| Cabezo Beaza

30353 Cartagena

TIf: +34 968089000 - Fax: +34 968089009
eupinca@eupinca.com - www.tkrom.com

i

g E:Net ;

Pagina 2 de 3


http://www.tkrom.com/tds/check.php?code=6852&date=20190611&time=174400&lang=PT
http://www.tkrom.com/
mailto:eupinca@eupinca.com

Cdodigo: TDS-6852 Revisdo: 11/06/2019

PROCESSOS DE APLICACAO

PROCESSO INSTRUCOES
PREPARACAO DO PRODUTO - Agitar até conseguir uma boa homogeneizacdo do produto e do seu
catalisador.

- Misturar na proporgao de 4:1 em peso, ou 3,75:1 em volume
(base:catalisador), agitar e esperar 10 minutos antes de aplicar,
para permitir o inicio de ativacdo da reacdo.

- Utilizar a mistura antes de passarem 6 horas a 20 °C.
- Voltar a agitar regularmente.
- Ajustar a viscosidade.

- Em processos longos, produzir-se-ao evaporacoes; reajustar a
viscosidade.

APLICACAO - Pode aplicar-se com trincha, rolo, pistola aerogréafica ou pistola
airless.

- Para a aplicagdo com trincha ou rolo, diluir 5-10% com TKROM
Dissolvente Poliuretano 310 TDS-6903.

- Para a aplicacdo com pistola aerogréfica, diluir até obter-se uma
viscosidade de 28-32 segundos Copo Ford n.2 4, com 15-25% do
mesmo dissolvente.

- Para a aplicacdo com pistola airless, diluir até obter-se uma
viscosidade de 60 segundos Copo Ford n.2 4, com 5-10% do mesmo
dissolvente.

LIMPEZA DE FERRAMENTAS - Os utensilios utilizados devem limpar-se imediatamente depois da
utilizagdo com qualquer dos dissolventes recomendados para a
diluicdo, ou com TKROM DISSOLVENTE 302 UNIVERSAL (TDS-6961).

TEMPOS DE ESPERA

Secagem a 20 °C e 65% de humidade relativa: O produto seca ao pé em 60 minutos. Secagem sem pegajosidade:
3 horas. Secagem em profundidade: 24 horas. Cura total: 7 dias. Pode repintar-se apés 16 horas ou, no maximo, 4
dias.

SEGURANCA

Para qualquer informagdo relativa a questdes de seguranca na utilizagdo, armazenamento, transporte e
eliminagao de residuos deste produto, os utilizadores devem consultar o rétulo e a versdo mais recente da Ficha
de Seguranca do mesmo, que contém os dados fisicos, ecoldgicos, toxicolégicos e outras questdes relativas a este
tema.

FICHA DE SEGURANCA CODIGO LER TIPO DE RESIiDUO
MSDS-6852 080111 PERIGOSO
ARMAZENAMENTO

A estabilidade do produto nas embalagens originais nao abertas, a temperaturas ambiente nao superiores a 30 °C
nem inferiores a 5 °C serd de 12 meses desde a data de fabrico.

O armazenamento deve ser em local fresco e seco, nas embalagens de origem, bem fechadas e nao danificadas,
e protegidas do gelo e da agao direta do sol.

POSICAO PAUTAL
Cédigo TARIC: 3208 90 91

Nota: Os dados indicados nesta ficha técnica podem ser modificados em funcdao de possiveis
variacoes de formulacao e, em qualquer caso, expressam os valores indicativos, que nao excluem a
realizacao de testes oportunos de adequacao do produto para um determinado trabalho.
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